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Az eredeti angol valtozat forditasa.
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Figyelmeztetés

A telepités el6tt olvassuk el a szerelési és
Uzemeltetési utasitast. A telepités és lizemeltetés
soran vegylk figyelembe a helyi eléirasokat, és
szakmai ajanlasokat.

1. A dokumentumban alkalmazott jel6lések

Figyelmeztetés

Az olyan biztonsagi el6irasokat, amelyek figyelmen
kival hagyasa személyi sérllést okozhat, az
altalanos Veszély-jellel jeldljuk.

Ha ezeket a biztonsagi utasitasokat nem tartjak be,

Vigyazat | az a berendezés hibas mikodését vagy sériilését

okozhatja.
A megjegyzések és utasitasok egyszerlibbé, és
eglegyz. biztonsagosabba teszik az izemeltetést.

2. Altalanos ismeretek

Az NK, NKG szivattyuk nem 6nfelszivd, egyfokozatu, csigahazas
centrifugalszivattyuk axialis szivocsonkkal, radialis
nyomaocsonkkal és vizszintes tengellyel.

Az NK szivattyuk megfelelnek az EN 733 szabvanynak.

Az NKG szivattyuk az ISO 2858 szabvanynak felelnek meg.

3. A termék atvétele

3.1 Kézbesités

A szivattyuk a gyarbol 100 %-os tesztelést kdvetéen kerilnek ki.
A teszt része egy funkcionalis vizsgalat, melynek soran méréssel
ellenérzik a szivattyu teljesitményét, hogy teljesiti-e, a vonatkozé
szabvanyok el6irasait. Tesztbizonylatok a Grundfos-tél
igényelhetdk. A telepités utan a szivattyu és a motor
egytengelyliségét ismét ellendrizni kell. Lasd a 7.3 Az
egytengelyliség beallitasa cim( részt.

3.2 A termék szallitasa

A szivattyut mindig a megadott pozicidban szallitsa. Szallitas
soran a szivattyu legyen biztonsagosan régzitve, hogy a tengelyt
és a tengelytomitést ne karosithassa tul erés razkddas és utés.
A szivattyut tilos a tengelynél fogva emelni.

Figyelmeztetés

Ugyeljen a szivatty tdmegére, és tegye meg

a szlkséges ovintézkedéseket, hogy megelézze

a személyi sériilést, ha a szivattyu véletlenil eld6ine,
vagy leesne.



3.3 Kezelés

Figyelmeztetés

A 4 kW-o0s vagy nagyobb teljesitmény( motorok
emel&szemekkel vannak ellatva, amiket nem szabad
a teljes szivattyuegység emeléséhez hasznalni.

A szivattyut csak nejlon hevederek és horogflilek segitségével
emelje meg.
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2. dbra Szivattyu emelése helytelenul

3.4 A termék tarolasa

A kivitelezének kell felligyelni a berendezés szallitasat és
tarolasat és neki kell gondoskodnia a korréziévédelemrdl és

a karosodas megel6zésérél.

Ha tébb mint hat hdnap fog eltelni az izembe helyezés el6tt, meg
kell fontolni a megfelel® korrézidgatlé oldat alkalmazasat a bels6
szivattyurészek védelmére.

Ugyeljen arra, hogy a hatéanyag ne tamadja meg azokat a gumi
alkatrészeket, amelyekkel érintkezésbe kerul.

Gondoskodjon arrdl, hogy a korréziogatlé anyag kénnyen
eltavolithaté legyen.

A csb6vezetékbe épitésig a szivattyu minden nyilasat le kell fedni
ill. zarni, hogy ne juthasson be viz, por vagy egyéb szennyez6dés
a szivattyuba. Nagyon kdltséges lehet, ha (izembe helyezés
soran a szivattyut szét kell szerelni az idegen anyagok
eltavolitasa miatt.

4. Azonositas

4.1 Adattabla

a A W0 N

Type GRUNDFOS ‘X

DK-8850 Bjerringbro, Denmark

NKG 200-150-200/210-170 H2 F 3 N KE O 2926 ‘
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3. dbra

7 8 9
Példa NKG adattablara

Jelmagyarazat

TMO5 6007 1215

Poz.

Leiras

Tipuskéd

Modell

Névleges térfogataram

Uzemi nyomas vagy maximalis hémérséklet

Szarmazasi orszag

Névleges fordulatszam

Szivattyufej

O |IN[O|Oa|~R[W|IN|~

Minimum hatasfok index

©

A szivattyu hidraulikus hatasfoka a legjobb
hatasfokd munkapontban

Magyar (HU)
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4.2 Tipuskéd
B modell

1. példa, szivattyu kivitel az EN 733 szerinti NK 32

2. példa, szivattyu kivitel az ISO 2858 szerinti

-125.1 /142

NKG 200 -150 -200

Tipus sorozat |

Szivécsonk névleges atméré (DN)

Nyomoécsonk névieges atméro (DN)

Névleges jarokerék atméré [mm]

Csokkentett teljesitmény: .1

Tényleges jarokerék-atméré (mm)

Szivattyuvaltozat kéd; a kodok kombinalhatok

A1
A2
B
E
G1
G2
H1
H2
11
12
J1
J2
K1
K2
Y1
W1
Z1
X

Alapkivitel, zsirkenési, normal csapagy-kialakitas, normal tengelykapcsold

Alapkivitel, zsirkenés(, normal csapagy-kialakitas, kdzbetétes tengelykapcsold

Tualméretezett motor

ATEX mindsitéssel, mlbizonylattal vagy tesztbizonylattal a szivattyuvaltozat kédjanak masodik betije E
Zsirkenés(, nagy teherbirasu csapagyazas, normal tengelykapcsolo

Zsirkenés(, nagy teherbirasu csapagyazas, kozbetétes tengelykapcsolo

Olajkenés(, nagy teherbirasu csapagyazas, normal tengelykapcsolé

Olajkenés(, nagy teherbirasu csapagyazas, kozbetétes tengelykapcsolo

Motor nélkuli szivattyu, zsirkenésl, normal csapagyazas, normal tengelykapcsolo

Motor nélkili szivattyu, zsirkenés(, normal csapagyazas, kézbetétes tengelykapcsold

Motor nélkdli szivattyu, zsirkenés(, nagy teherbirasu csapagy, normal tengelykapcsold

Motor nélkdli szivattyu, zsirkenés(, nagy teherbirasu csapagy, kozbetétes tengelykapcsold
Motor nélkili szivattyu, olajkenési, nagy teherbirasu csapagyazas, normal tengelykapcsolé
Motor nélkili szivattyu, olajkenési, nagy teherbirdsu csapagyazas, kézbetétes tengelykapcsold
Szabad tengelyvéges szivattyu, zsirkenési, normal csapagyazas

Szabad tengelyvéges szivattyl, zsirkenési, nagy teherbirasu csapagyazas

Szabad tengelyvéges szivattyu, olajkenés(, nagy teherbirasu csapagyazas

Kuldnleges kivitel: ha a felsoroltakon kivil tovabbi egyedi kialakitasra van szilikség

A1 F1A E SBAQE

/210-170 H2 F 3 N KE O 2926

Csocsatlakozas

E Tablas E-karima
F DIN karima

G ANSI karima

J JIS karima

Karima nyomasfokozata (PN - névleges nyomas)

1

10 bar

2 16 bar
3 25 bar
4 40 bar
5 Mas nyomasfokozat
Anyagok
Szivattyuhaz Jarokerék Kopégydirii Tengely
A EN-GJL-250 EN-GJL-200 Bronz/sargaréz 1.4021/1.4034
B EN-GJL-250 Bronz CuSn10 Bronz/sargaréz 1.4021/1.4034
C EN-GJL-250 EN-GJL-200 Bronz/sargaréz 1.4401
D EN-GJL-250 Bronz CuSn10 Bronz/sargaréz 1.4401
E EN-GJL-250 EN-GJL-200 EN-GJL-250 1.4021/1.4034
F EN-GJL-250 Bronz CuSn10 EN-GJL-250 1.4021/1.4034
G EN-GJL-250 EN-GJL-200 EN-GJL-250 1.4401
H EN-GJL-250 Bronz CuSn10 EN-GJL-250 1.4401
I 1.4408 1.4408 1.4517 1.4462
J 1.4408 1.4408 ’;if;’g?g;:fflgfgf'tesu 1.4462
K 1.4408 1.4408 1.4517 1.4401
L 1.4517 1.4517 1.4517 1.4462
M 1.4408 1.4517 1.4517 1.4401
N 1.4408 1.4408 Karbon-grafit erésités 1.4401

PTFE (Graflon®)




1. példa, szivattyu kivitel az EN 733 szerinti NK 32 11251 /142 A1 F1 A E S BAQE

2. példa, szivattyu kivitel az ISO 2858 szerinti NKG 200 -150 -200 /210-170 H2 F 3 N KE O 2926

Karbon-grafit erésitési

P 1.4408 1.4517 PTFE (Graflon®) 1.4401
Karbon-grafit erésitési

R 1.4517 1.4517 PTFE (Graflon®) 1.4462

S EN-GJL-250 1.4408 Bronz/sargaréz 1.4401

T EN-GJL-250 1.4517 Bronz/sargaréz 1.4462

U 1.4408 1.4517 1.4517 1.4462
Karbon-grafit erésités

W 1.4408 1.4517 PTFE (Graflon®) 1.4462

X Specialis kivitel

Gumi alkatrészek a szivattyaban

Az elsd betll a szivattyufedél és a tomitésfedél O-gylrijének anyagat jelzi. A tomitésfedélhez valé O-gylri csak kettds
tomitéselrendezésre vonatkozik

A masodik betl a tomitéshaz O-gylrijének anyagat jelzi. A tdmitéshazhoz valé O-gylri csak kettés tomitéselrendezésre
vonatkozik

E EPDM
FXM (Fluoraz®)
FFKM (Kalrez®)
FEPS (PTFE-feliletl szilikon O-gy(r()
FKM (Viton®)
X HNBR
Tengelytomités elrendezés

< 2 X T

B Zsindros tengelytomités

Patronos tomités, egyszeres
Patronos témités, kett6s
Back-to-back, kettés tengelytdmités

T O U O

Tandem, kettés tengelytdmités

S Egyszeres tengelytomités

Tengelytomités(ek) a szivattyaban
A csuszogylris tengelytomités és a tengelytdmités gumi részeinek betl és szamkodja

4 betli: Egyszeres csuszogylris tengelytomités, pl. BQQE, vagy egyszeres patronos tomités, pl. HBQV.

4 szam- Kett6s tengelytomités; pl. 2716, ahol 27 = DQQV elsédleges tomités, és 16 = BQQV masodlagos tomités;
jegy: kettés patronos tomités; pl. 5150, ahol 51 = HQQU, elsédleges tomités és 50 = HBQV, masodlagos tomités

A tengelytdmités betlii és szamjegyei kdz6tti kapcsolatot a 6. oldalon ismertetjuk.

Magyar (HU)

Az 1. példa egy NK 32-125.1 szivattyut abrazol az alabbi A 2. példa egy NKG 200-150-200 szivattyut abrazol az alabbi
jellemzékkel: jellemzékkel:

+ csokkentett teljesitmény e 210-170 mm-es, kupos jarokerék

* 142 mm-es jarokerék « zsirkenésu, nagy teherbirdsu csapagyazas

» zsirkenésu, alapkiviteli csapagyazas « kozbetétes tengelykapcsolo

* normal tengelykapcsolo « DIN karima, EN 1092-2 szerinti cs6csatlakozas

» DIN karima, EN 1092-2 szerinti cs6csatlakozas « karima nyomasfokozat 25 bar

+ karima nyomasfokozat 10 bar » rozsdamentes acél szivattyahaz, EN 1.4408

+ Ontottvas jarokerék és szivattyuhaz, EN-GJL-250 » rozsdamentes acél jarékerék, EN 1.4408

« Ontoéttvas jarokerék, EN-GJL-200 « karbon-grafit erésitést PTFE (Graflon®) kopogyri

* bronz/sargaréz kopégyri + rozsdamentes acél tengely, EN 1.4401

» rozsdamentes acél tengely, EN 1.4021/1.4034 « FFKM O-gylrik a szivattyuhaznal és a tomitésfedélnél

+ EPDM O-gy(ri a szivattyufedélhez « EPDM O-gy(ri a tomitéshaznal

* egyszeres tengelytomités » back-to-back, kettds csuszdgyiris tengelytomités

elrendezés

+ BAQE tengelytomités
« elsédleges tengelytomités: DQQK

* masodlagos tengelytémités: DQQE
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4.2.1 Tengelytomités kédok

A szamkddok csak kettds tengelytémitésnél hasznalatosak.

Példa: 10 = BAQE B A Q E

Anyag, allé gyiiri

§zam- Betiikod Leiras Fémmel impregalt antimonos miiszén, ami egyes
jegyek A . NP [
orszagokban ivovizhez nem jovahagyott
10 BAQE  Egyszeres csuszdgyiiris tengelytomités B Szén, mligyanta impregnalassal
11 BAQV  Egyszeres csUszdgylris tengelytomités Q Szilicium-karbid
12 BBQE  Egyszeres CSL'JSZ?gyljnjs tengelyt?ml’t?s Anyagmindéség, masodlagos tomités és egyéb
13 BBQV  Egyszeres cslszdgyiris tengelytomités gumi és miianyag alkatrészek, a kopogy(iriit
14 BQBE Egyszeres csUszogylriis tengelytémités kivéve
15 BQQE Egyszeres csuszogylris tengelytomités E EPDM
16 BQQV Egyszeres csuszogylris tengelytomités V. FKM (Viton®)
17 GQQE Egyszeres csUszdgylris tengelytomités F FXM (Fluoraz®)
18 GQQV Egyszeres csuszogylris tengelytdmités K FFKM (Kalrez®)
19 AQAE  Egyszeres csuszogylris tengelytomités X HNBR
20 AQAV  Egyszeres csuszogylriis tengelytdmités U Forgé O-gylrik FFKM, allé O-gyiiriik PTFE anyagbdl
21 AQQE  Egyszeres csUszdgyiris tengelytomités A tengelytdmités kivitelek és anyagmindségiik részletes leirasat
22 AQQV  Egyszeres csUszégyliris tengelytomités lasd az "NB, NBG, NK, NKG, NBE, NBGE, NKE, NKGE - Custom-
23 AQQX Egyszeres csUszégyliris tengelytsmités built pumps according to EN 733 and ISO 2858" katalégusban.
24 AQQK  Egyszeres csuszogyiriis tengelytdmités 4.2.3 Zsinéros tengelytémités betlikédok
25 DAQF  Egyszeres csuszoégylris tengelytomités
9 SZO0yTTES ngey oM™ Példa: S N E A
26 DQQE Egyszeres csuszogylrls tengelytomités
27 DQQV Egyszeres cslUszdgyiris tengelytomités Zsinoros tengelytomités tipus
28 DQQX Egyszeres csuszogylris tengelytomités S Zsindros tomités
29 DQQK Egyszeres cslUszogylrls tengelytomités Hiitési mod
50 HBQV _ Patronos tomités N Nem hitétt zsinéros tengelytdmités
51 HQQU  Patronos témités Zarofolyadék
52 HAQK  Patronos tomités 5 2arof . ] )
SNEA  Zsinoros tengelytomités E Bels6 zardéfolyadék hozzavezetéssel
—  a F Kuls6 zaréfolyadék hozzavezetéssel
SNEB  Zsindros tengelytomités O Zare T
SNEC  Zsindros tengelytomités Zérofolyadék nélkdl
SNED  Zsinoros tengelytomités Anyag
SNOA  Zsinéros tengelytomités A PTFE-impregnalt rost.os tomitégytirik (Buraflon®) és
SNOB  Zsindros tengelytomités EPD_M O-gylirik a 'szn./.att’y'L’Jhafb"an ~
SNOC _ Zsindros tengelytdmités B Graflt-PTFE"kejverek .tomltc?gy'uruk (Thermoflon®™) és
SNoD 2 I EPDM O-gydrik a szivattyuhazban
inod t tomité P .
anc')ros ehgey ?mll ?S c PTFE-impregnalt rostos témitégydriik (Buraflon®) és
SNFA  Zsinéros tengelytémités FKM O-gydiriik a szivattyuhazban
SNFB  Zsindros tengelytomités p Crafit-PTFE témitdgytirtik (Thermoflon®) és FKM O-
SNFC  Zsinodros tengelytomités gylrik a szivattyuhazban
SNFD  Zsinéros tengelytomités

4.2.2 Tengelytomités betiikodok

Példa: 10 = BAQE

Tengelytomités kivitel
O-gy(ris tomités fix
menesztécsappal
Gumiharmonikas tomités

Gumiharmonikas témités, B tipus,

A
B
D Tehermentesitett O-gylris tomités
G . P
redukalt csuszoéfelilettel

H Tehermentesitett patronos tomités
A forgogyiirii anyaga

Fémmel impregalt antimonos miszén, ami
A egyes orszagokban ivovizhez nem

jévahagyott

B Karbon, miigyanta impregnalassal

Q Szilicium-karbid

A zsindros tomités kivitelek és anyagmindséglk részletes leirasa
az "NB, NBG, NK, NKG, NBE, NBGE, NKE, NKGE - Custom-built
pumps according to EN 733 and ISO 2858" katalégusban
talalhato.

5. Alkalmazasi teriiletek

5.1 Szallithato folyadékok

Tiszta, higfolyds, nem robbanasveszélyes folyadékok szilard és
szalas szennyez&dés nélkil. Nem szallithaté olyan agressziv
kézeg, amely a szivattyu anyagat karositja.




6. Uzemallapotok

6.1 Kérnyezeti hdmérséklet és tengerszint feletti
magassag

A kornyezeti hémérséklet és a telepités tengerszint feletti
magassaga fontos tényez6k a motor igénybevétele
szempontjabdl, mivel hatassal vannak a csapagyazas és

a szigetelés élettartamara.

Ha a kdrnyezeti h6mérséklet meghaladja az ajanlott maximalis
értéket, vagy a tengerszint feletti magassag meghaladja az
ajanlott maximalis telepitési magassagot, (lasd a 4. abrat),

a motor nem (izemelhet maximalis terheléssel a levegd
alacsonyabb slirlisége és az ebbdl kdvetkezd gyengébb
hlGtéhatas miatt. llyen esetekben nagyobb teljesitményl motorra
lehet szlikség.
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4. abra A maximalis motorteljesitmény fligg a kérnyezeti
hémérséklettdl és tengerszint feletti magassagtol

TMO04 4914 2209

Jelmagyarazat

Poz. Leiras

1 0,25 - 0,55 kW MG motorok

0,75 - 22 kW MG motorok, IE2/IE3

2
0,75 - 450 kW MMG-H motorok, IE2

3 0,75 - 462 kW Siemens motorok, IE2

Példa: Szivattyd 1,1 kW IE2 MG motorral: Ha a szivattyut

a tengerszint felett 4750 m-es magassagban telepitik, a motor
legfeljebb a névleges teljesitményének 88 %-aig terhelhetd. Ha
a kornyezeti h6mérséklet 75 °C, akkor a motort legfeljebb
névleges teljesitményének 78 %-aig szabad terhelni. Ha

a szivattyut 4750 m-rel a tengerszint felett magassagban telepitik
75 °C kornyezeti hémérséklet mellett, a motort nem szabad

a névleges teljesitmény 88 % x 78 % = 68,6 %-nal jobban
terhelni.

6.2 Kézeghémérséklet
-40 - +140 °C.

A maximalis kozegh6mérséklet szerepel a szivattyu adattablajan.
Ez fugg a valasztott tengelytdmitéstél.

EN-GJL-250 6ntottvas szivattyuhaz esetében a helyi eldirasok
max. +120 °C-ban korlatozhatjak a kdzeghémeérseékletet.

6.3 Maximalis (izemi nyomas

Max. Gzemi nyomas, azaz a légkoéri nyomas
folotti nyomas

— Szivattyunyomas

— Hozzafolyasi nyomas

TMO04 0062 4907

5. abra Nyomasviszonyok a szivattyuban

A hozzafolyasi nyomasnak + a szivattyu nyomasanak kisebbnek
kell lennie a szivattyu adattablajan feltlintetett maximalis zemi
nyomasnal. Zart kidml&szeleppel toérténé mikodéskor jelentkezik
a legnagyobb Uzemi nyomas.

6.4 Minimalis hozzafolyasi nyomas

A kavitacié megel6zése érdekében a minimalis hozzafolyasi
nyomasra gondot kell forditani. A kavitacio kockazata nagyobb
a kovetkezd szituaciokban:

+ A kozeg hémérséklete magas.

+ A térfogataram jelentésen meghaladja a szivattyu névleges
térfogataramat.

» A szivattyu nyitott rendszerben, szivdomagassag mellett
tzemel.

» A folyadék felszivasa hosszu csévezetéken keresztil torténik.
* A szivooldali viszonyok kedvezétlenek.
* Az lizemi nyomas alacsony.

6.5 Maximalis hozzafolyasi nyomas

A hozzafolyasi nyomasnak + a szivattyu nyomasanak kisebbnek
kell lennie a szivattyu adattablajan feltintetett maximalis Gzemi
nyomasnal. Zart kiomlészeleppel torténé mikddéskor jelentkezik
a legnagyobb Uzemi nyomas.

6.6 Minimalis térfogataram

A szivattyut nem szabad zart kioml6szelep ellenében
Uzemeltetni, mert az emiatt bekdvetkezd felmelegedés,
g6zfejlédés karosithatja a szivattyut. Ez karosithatja a tengelyt,
eroziot okozhat a jarokeréken, megroviditheti a csapagy
élettartamat, a rezgés és a mechanikai feszlltség miatt pedig
karosodhatnak a csuszoégyrls tengelytdmitések vagy

a tdmszelencék is. A térfogataram tGzemszer(ien legalabb

a névleges térfogataram 10 %-a legyen. A névleges térfogataram
lathaté a szivattyu adattablajan.

6.7 Maximalis aramlasi mennyiség

A maximalis térfogataramot nem szabad tullépni, mert
maskuilonben kavitacié és motor tulterhelés l1éphet fel.

A minimalis és maximalis térfogataram értékeket a vonatkoz6
katalogusban szerepl6 jelleggorbérél, vagy az adott szivattyu
jelleggorbéje alapjan, amikor kivalasztja a szivattyut a Grundfos
Product Center-ben.

H MEG 50-32-180/163, 80 Hz
{mj Purnged liquid = Walsr

Liquid temperature = 20 °C
Density = 1000 kyim?

Minimalis térfogataram

24

Maximalis
térfogataram

o & 10 % 20 25 30 Qmhy

TMO5 2444 5111

6. abra Példa minimalis és maximalis térfogataramra
a Grundfos Product Center alapjan

Magyar (HU)



(nH) 1eAbepy

6.8 Tengelytomitések

Csuszogyiiris tengelytomitések

A tengelytomitések lizemi tartomanyainak hatarait két f6
alkalmazasnal részletezzik: viz illetve hit6kozeg szivattyuzas.
A 0 °C feletti k6zeghémérsékletre alkalmas tengelytomitéseket
tébbnyire viz, a 0 °C alatti tartomanyra alkalmasakat pedig

htékozegek szivattyuzasakor hasznaljak.

Megjegyzés: Nem ajanlott a maximalis h6mérsékleten és maximalis
nyomason torténé egyideji izemeltetés, mivel ez a tengelytdmités
élettartamat csokkenti, és id6szakosan zajt is okozhat.

Tengelytomités atméré [mm] 28, 38 48 55 60
d5 [mm] 24, 32 42 48 60
Tengelytomités Kivitel Csusz6- o i Kea ~ HOmérséklet- Max. nyomas [bar]
gylirik tartomany
AQ; EPDM  BAQE 0-120 °C 16 16 16 16
AQ; FKM BAQV 0-90 °C 16 16 16 16
o ] o BQ, EPDM  BBQE 0-120 °C 16 16 16 16
< B tipusu, gumiharmonikds tomités, g FKM  BBQV 0-90 °C 16 16 16 16
tehermentesités nélkili
QB EPDM BQBE 0-100 °C 16 - - -
Q,Q; EPDM BQQE -25-+120 °C 16 16 16 16
Q/Q7 FKM BQQV -10-+90 °C 16 16 16 16
B tipusu, gumiharmonikas tomités, Q1Qq EPDM GQQE -25-+60 °C 16 16 16 16
tehermentesités nélkiili, redukalt .
cstszofeliilettel QQq FKM  GQQVv -10 - +60 °C 16 16 16 16
QA EPDM  AQAE 0-120 °C 16 16 16 16
= 3 QA FKM AQAV 0-90 °C 16 16 16 16
. A tipusu, O-gy(ris tomités, Q1Q4 EPDM  AQQE -25-+490 °C 16 16 16 16
tehermentesités nelkdli QqQ FKM  AQQV -10 - +90 °C 16 16 16 16
" Q1Q4 HNBR  AQQX -15-+490 °C 16 16 16 16
Q1Qq FFKM  AQQK 0-90 °C 16 16 16 16
AQ; FXM DAQF 0-140 °C 25 25 25 25
e o o QeQp EPDM DQQE -20 - +120 °C 25 25 25 25
D tipusu, O-gylris tomités, QsQ; FKM  DQQV  -10-+90°C 25 25 25 25
tehermentesitett
QeQg HNBR DQQX -156-+120 °C 25 25 25 25
QeQp FFKM  DQQK 0-120 °C 25 25 25 25
Zsinoros tengelytomités
Kod Hémérséklettartomany Max. nyomas [bar]
Zsinoéros tengelytdmités hatés nélkil, belsé zaréfolyadékkal SNE
Zsinoros tengelytdmités hités nélkul, belsé zarofolyadék nélkil SNO -30 - +120 °C 16
Zsinoros tengelytdmités hités nélkul, kulsé zarofolyadékkal SNF




7. Gépészeti telepités

7.1 A szivattyu elhelyezése

A szivattyut j6l szelléztetett, de fagymentes helyen kell
elhelyezni.

Figyelmeztetés

Forré vagy hideg folyadékok szivattyuzasakor ne
feledjen el gondoskodni kell arrdl, hogy senki se
érinthesse meg a hideg vagy forro felileteket.

Ellendrzés és javitas esetére hagyjon elegend6 szabad helyet

a szivattyu vagy a motor eltavolitasahoz.

« A motorral ellatott szivattyuk esetében, 4 kW
motorteljesitményig a motor mégoétt 0,3 m szabad helyre van
szikség.

* A motorral ellatott szivattyuk esetében a 5,5 kW-os vagy
annal nagyobb motor mégétt 0,3 m, a motor felett legalabb
1 m szabad hely szikséges, hogy hasznalni lehessen
valamilyen emel8szerkezetet.

0,25 - 4 kW

TMO5 3727 1612

2

7. abra Szabad hely a motor mégott

7.2 Alapozas és betonozas az alapkerettel ellatott,
vizszintesen telepitett NK, NKG szivattyuaknal

Javasoljuk, hogy a szivattyut olyan betonalapra szerelje, ami elég
nehéz, hogy az egész szivattyunak allandé és merev alapot
biztositson. Az alapozasnak alkalmasnak kell lennie arra, hogy
elviselje a normal terhelést és razkodast. Gyakorlati szabalyként,
a betonalap tdmege legyen legalabb 1,5-sz6rdse a szivattyu
tdmegének.

Az alapozas mind a négy oldalon 100 mm-rel legyen nagyobb,
mint az alapkeret. Lasd a 8. abrat.

60

h¢

Lt

Bt

TMO03 3771 1206

Lt

8. abra Alapozas, X legalabb 100 mm

Az alapozas minimalis magassaga (h) az aldbbiak szerint
szamithat6:

mszivattyu x1,5
hf = - - @@
Lf x Bf x 6beton
A beton siriségét, 8, altalaban 2.200 kg/m3 értékkel lehet
figyelembe venni.
Helyezze a szivattyut a betonalapra és rogzitse ra. Az alapkeret
a teljes fellleten fekidjon fel. Lasd a 9. abrat.

TMO3 3950 1206

9. abra Helyesen kialakitott alapozas

] © ©
A
i O
©
- o
N
\'\\\t\—\ / \ J,—,/T N
Wi U
]
=
/ \ z
10. abra Helytelenil kialakitott alapozas
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11. abra Alapkeret 6ntényilasokkal

A szivattyu telepitése el6tt fontos a megfelel alapozas
kialakitasa.

Az NK, NKG alapkeretes szivattylk betonozasra vannak
kialakitva.

A nagy teljesitmény, 55 kW-os vagy nagyobb kétpolusu motorral
szerelt NK, NKG szivattyuk esetében az alapkeret betonozasa
kotelezé a forgasbdl és az aramlasbdl ered6 rezgés megel6zése
érdekében.

P2 kisebb vagy
egyenl6 45 kW-tal

P2 egyenl6 vagy
nagyobb, mint 55 kW

2-polusu Betonozas véalaszthat6  Betonozas kotelezd
4-pélusu Betonozas valaszthato
6 polus Betonozas valaszthato

Magyar (HU)
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7.2.1 Eljaras

1. Az alapozas el6készitése

Az alapkeret szintezése
Egytengelyliség el6zetes beallitasa
Betonozas

Végleges beallitas, lasd a 7.3 Az egytengelyiiség beallitasa
cimi részt.

ok on

1: Az alapozas el6készitése
A kovetkezd eljarast javasoljuk a megfeleld alapozas érdekében.

Lépés Tennivalé lllusztracié

Hasznaljon mindsitett, nem zsugorodo betont. Ha
kétségei lennének, forduljon a beton beszallitéhoz.
Ontse ki a betont megszakitasok nélkiil a végleges
szintnél 19-32 mm-el alacsonyabbra. A betont tdmoritse
vibratorral a megfelel6 szilardsag érdekében. A felsé
fellletet alaposan barazdalja be, mielétt megszilardul

a beton. Ez fog megfeleld fellletet nydjtani

a habarcsnak.

Vs
Vvv s sy
[P A A

Técsavar o
magassaga .
az alapkeret .
folott ’,
Agyazza be a técsavarokat a betonba. Hagyja elég Az alapkeret : |
2 hosszura, hogy atérjen a habarcson, az alatétlemezeken, vastagsaga 5
az als¢ alapkereten, az alatéteken és a csavaranyakon.
19-32 mm
hézag
a habarcsnak ~
2
<
8
S
[sed
Alatét  Fal Cs6 kdzdarab 'é_’
Az alapkeret végs6 szintezése és a hézagkiontés el6tt
hagyja az alapozast tdbb napon at szilardulni.
2: Az alapkeret szintezése
Lépés Tennivalo Illusztracio

Emelje fel az alapkeretet a végsé szintig, 19-32 mm-rel
a betonalap folé, és tamassza ki az alapkeretet téglakkal
és hézagolokkal az alapba régzitett t6csavaroknal, és
félaton a técsavarok kozott.

25 mm

TMO04 0488 0708

2 Allitsa vizszintbe az alapkeretet hézagolé alatétlemezek §
hozzaadasaval, vagy elvételével. °
)
3
=
=
Huzza meg a técsavarok anyacsavarjait az alapkereten.
3 Gondoskodjon arrdl, hogy a cs6vezetéket gy lehessen

egy vonalba igazitani a szivattyd karimaival, hogy
a kapcsolat fesziilésmentesen legyen.

10



3: Egytengelyliség el6zetes beallitasa

Figyelmeztetés

A szivattyun végzend® barmilyen munka
megkezdése el6tt gy6z6djon meg réla, hogy

a tapfesziltség le van kapcsolva, és nem lehet
véletlenul visszakapcsolni.

A szivattyu és a motor egytengelyliségét a gyarban elézetesen
beadllitjak. A szallitas soran az alapkeret bizonyos mértékig
deformalddhat, ezért az egytengelyliséget a beépités helyén
feltétlentl ellenérizni kell a végsé betonozas elétt.

A rugalmas tengelykapcsolé csak kis pontatlansagok
kiegyenlitésére képes, és nem szabad a szivattyu és a motor
tengelyének nagyobb eltérésének kiegyenlitésére hasznalni.
A nem megfelelé egytengelyliség vibraciot eredményez, és

a csapagyak, tengelyek és kopogyurik gyors elhasznalédasat
okozhatja.

Figyelmeztetés

Az egytengelyliség beadllitdsat csak a motoron
végezze. Ha a szivattyutest helyzetét médositja,
azzal mechanikai feszlltséget okozhat
a csbvezetékben.
Az egytengelyliség beallitasahoz kilénb6zé vastagsagu
hézagolé alatétlemezeket helyezzen a motor ala. Ha lehetséges,
sok vékony alatétlemez helyett hasznaljon egy vastagot.
Lasd a 7.3 Az egytengelyliség beallitasa cim( részt.

4: Betonozas

A beton kiontés kompenzalja az alap hibait, viseli a szerkezet
sulyat, csOkkenti a rezgéseket, valamint véd a szivattyu
elmozdulasa ellen. Hasznaljon mingsitett, nem zsugorodé betont.
A betonozassal kapcsolatos kérdések, kételyek esetén forduljon
szakértéhoz.

Lépés Tennivalo

lllusztracio

Az alapban rogzitsen erésité acélrudakat 2K ragaszt6
segitségével.
Az acélrudak szama az alapkeret méretétél figg, de

1 javasoljuk, hogy legalabb 20 rud hasznaljon az alapkeret
teljes felliletén egyenletesen elosztva. A megfeleld
betonozas érdekében a rudak kiall6 részének hossza
legyen az alapkeret magassaganak 2/3-a.

Legalabb 20 rud

TMO04 0490 0708 - TM04 0491 0708

Gondosan simitsa el a beton fellletét, majd tavolitsa el
a felszinén |évé vizet.

Az alapkeret két végénél gondoskodjon a megfelel6
zsaluzasrol.

Zsaluzas

=

o
TMO3 4590 2206

Sziikség szerint ellendrizze ismét az alapkeret szintezését
a betonozas el6tt. Az alapkeret nyilasain keresztil 6ntsén
be annyi nem zsugorodo betont az alapkeretbe, hogy az
teljesen kitoltse az alapkeretet alatti teret.

Teljesen toltse fel betonnal a zsaluzatot, az alapkeret fels6
szintjéig. Hagyja, hogy a beton teljesen megkdsson, miel6tt
csatlakoztatja a szivattyut a csévezetékhez. 24 éra
elegend6 a mingsitett betonnak.

Miutan a beton teljesen megkoétott, ellenérizze az

alapcsavarok anyait és szoritsa meg azokat, ha sziikséges.

Az alap kiontése utan kb. két héttel, illetve ha a beton
tokéletesen megszaradt, olaj bazisu festékkel kenje le
a szabad felileteit, hogy az védve legyen a levegé6tél és
a nedvességtél.

5-10 mm

ékek vagy

19-32 mm/ alatétlemezek

habarcs

Alapkeret ~_
Habarcs
7 [
m
/Marado szintezé

Az alapozas
teteje - durva

Zsaluzas

TMO3 2946 4707

11
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7.3 Az egytengelyliség beallitasa
7.3.1 Altalanos ismeretek

Komplett gépegység szallitasakor a gyarban pontosan beallitjak
a tengelykapcsolo6 egytengelyliségét a motor, ill. szivattyd ala
helyezett vékony fémlemezekkel.

Mivel a motor/szivattyu egytengelylisége elallitédhat szallitas és
telepités kdzben, ezt mindig ellendrizni kell a szivattyd tzembe
helyezés el6tt.

A szivattyun az Gizembe helyezést kovetéen, amikor a gépegység
hémérséklete elérte az izemi hémérsékletet, el kell végezni egy
végso ellenbrzést, beallitast.

7.3.2 Az egytengelyliség beallitasa

A motor/szivattyu egytengelyliségének helyes beallitasa alapvetd
fontossagu. A beallitds a kdvetkez6k szerint kell elvégezni.

Az & és az S2 értékek megtalalhaték az alabbi tablazatban. Az

S1 értéke 0,2 mm.

TMO1 8753 0800

12. abra Az egytengely(iség beallitasa

A szivattya és a motor egytengelyliségének ellenérzése egyenes éli vonalzé segitségével

Lépés Tennivaloé

1

- Végezze el a szivattyu

és motor durva
beallitasat, majd az
alapkerethez rogzité
csavarokat hizza meg
az el6irt nyomatékkal.
Lasd a 15. oldalon

a Meghuzasi
nyomatékok cimi
tablazatot.

TMO03 8340 1007

Jeldljon meg egy pontot
a tengelykapcsolon,
példaul filctollal.

TMO3 8301 1007

Helyezze az egyenes
éll vonalzét

a tengelykapcsolora,
hatarozza meg

a pontatlansagot, ha
van, hézagmérével.

TMO3 8300 1007

Forditsa el

a tengelykapcsolot 90 °-
kal, majd ismételje meg
a mérést az egyenes €l
vonalzéval és

a hézagmérébvel. Ha

a mért értékek
kisebbek, mint 0,2 mm,
akkor az
egytengelyliség
beallitasa kész.
Folytassa a 8. |épéssel.

TMO3 8302 1007

12

Lépés

Tennivalé

TMO03 8321 1007

Allitsa be a motor
helyzetét. Lazitsa meg
a motort rogzité
csavarokat.

TMO03 8322 1007

Helyezzen be kell
vastagsagu
alatétlemezeket.

TMO3 8324 1007

Huzza meg

a csavarokat

a megfelel6
nyomatékkal. Folytassa
a 3. lépéssel, és
ellendrizze még egyszer
az egytengelylséget.

TMO03 8325 1007

Ellenérizze az S2 rést
fuggdlegesen és
vizszintesen is. Lasd
a 15. oldalon a S2
résszélesség cimi
tablazatot. Ha a rés
szélessége tlrésen
belll van, az
egytengelyliség
beallitasa kész. Ha
nem, akkor folytassa
a 6. lépéssel.




A szivattya és a motor egytengelyliségének beallitasa lIézeres berendezéssel

Lépés Tennivalé Lépés

Tennivalé

9 15
Végezze el a szivattyu
r és motor durva
beallitasat, majd az
alapkerethez rogzit6é
csavarokat huzza meg
az el6irt nyomatékkal.
Lasd a 15. oldalon
a Meghuzasi
nyomatékok cimi
tablazatot.

TMO3 8340 1007

TMO03 8309 1007

Mérje meg a tavolsagot
a lézeregységeken Iévd
fehér vonalak kozott.

Roégzitse az egyik
lézerallvanyt
a tengelykapcsoloéra.

TMO3 8303 1007

TMO03 8308 1007

Gépelje be a tavolsagot.

Roégzitse a masik
|ézerallvanyt
a tengelykapcsolora.

TMO3 8304 1007

TMO03 8310 1007

Mérje meg a tavolsagot
az S jell egység és

a tengelykapcsolok
kozti rés felezévonala
kozott.

Helyezze el az S,
statikus, Iézeregységet
a rogzitett részre, az M,
mozgo, egységet pedig
a mozgathato részre.

TMO03 8305 1007

TMO03 8311 1007

Gépelje be a tavolsagot.

Kosse 6ssze

a lézeregységeket, és
az egyiket
csatlakoztassa

a kdzponti modulhoz.

TMO3 8306 1007

TMO03 8312 1007

Mérje meg a tavolsagot
az S jell egység, és

a motor legkdzelebbi
csavarja kozott.

Gondoskodjon arrol,
hogy a lézeregységek
azonos magassagban
legyenek telepitve.

TMO3 8307 1007

TMO03 8313 1007

Gépelje be a tavolsagot.

13
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Lépés

Tennivalé

Lépés

Tennivalé

TMO3 8314 1007

Mérje meg a tavolsagot
az S jell egység, és

a motor hatso rogzité
csavarja kozott.

TMO03 8320 1007

Ha a mért értékek

0,1 mm-nél kisebbek, az
egytengelylség
beallitasa kész.
Folytassa a 32.
Iépéssel.

TMO3 8315 1007

A kézponti egység
kijelzi, hogy a lézer
egységeket 9 oras
pozicioba kell forgatni.

TMO03 8321 1007

Allitsa be a motor
helyzetét. Lazitsa meg
a motort rogzité
csavarokat.

TMO03 8316 1007

Forditsa a lézer
egységeket 9 oras
pozicioba.

TMO03 8322 1007

Helyezzen be kell§
vastagsagu
alatétlemezeket.

TMO3 8319 1007

Nyugtazza ezt
a kdzponti egységen.

TMO3 8324 1007

Huzza meg ismét
a csavarokat,

a megfelel6
nyomatékkal.

TMO3 8317 1007

Forditsa a lézer
egységeket 12 oras
pozicidba.
Nyugtazza ezt

a kdzponti egységen.

TMO03 8320 1007

Addig ismételje az
eljarast, amig az
értékek a tlrésen
belllre nem kertinek.
Folytassa a 22.
Iépéssel.

TMO03 8318 1007

Forditsa a lézer
egységeket 3 oras
pozicioba.
Nyugtazza ezt

a kdzponti egységen.

TMO03 8325 1007

Ellenérizze az S2
résszélességet. Lasd
a 15. oldalon a S2
résszélesség cimi
tablazatot.

14



Meghuzasi nyomatékok

Meghuzasi nyomaték

Leiras Méretek INm]
M6 102
M8 12+2,4
M10 23+4,6

Hatlapfeji csavar M12 40+8
M16 80 % 16
M20 120 + 24
M24 120 £ 24

S2 résszélesség

S2 résszélesség

Tengelykap- [mm]

°s:t';::‘;s° . Normal Kozbetétes
[mm] gelykapcsolé tengelykapcsolo
Névl. Tiirés Névl. Tiirés

80 - - 4 0/-1

95 - - 4 0/-1

110 - - 4 0/-1

125 4 0/-1 4 0/-1

140 4 0/-1 4 0/-1

160 4 0/-1 4 0/-1

200 4 0/-1 6 0/-1

225 4 0/-1 6 0/-1

250 4 0/-1 8 0/-1

Az S2-t a tengelykapcsol¢ teljes kerlletén meg kell
mérni. A maximalis megengedhet6 eltérésﬂ )
I a legnagyobb és legkisebb mért értékek koézott 0,2
mm lehet.

Ha a tengelykapcsolét és a motort nem a Grundfos szallitotta,
akkor kdvesse a tengelykapcsold gyartéjanak utasitasait.

Figyelmeztetés

A tengelykapcsolé burkolatnak Gzem kézben mindig
a helyén kell lennie.

7.4 Cs6vezeték

7.4.1 Csovezés

Biztositani kell, hogy a szivattyuhazban ne keletkezzen
mechanikai fesziltség a csévezeték altal.

A szivo- és nyomooldali csévezeték méretezésének
megfelelének kell lennie, és figyelembe kell vennie a hozzafolyasi
nyomast is.

A csbévezetékeket ugy kell kiépiteni, hogy - kildndsen

a szivooldalon - 1égdugé ne tudjon kialakulni.

TMO0O0 2263 3393

13. dbra Csb6vezeték

Szereljen elzaro6 szerelvényt a szivattya mindkét oldalara, hogy
karbantartas vagy tisztitas esetén a cséhaldzat lelritését el
lehessen kerilni.

Gondoskodjon arrodl, hogy a csévezeték megfeleléen legyen
alatamasztva, minél kézelebb a szivattyd szivo- és
nyomocsonkjaihoz. A csévezetéket ugy kell kialakitani, hogy az
ellenkarimak ne terheljék a szivattyd karimakat, mert

a mechanikai feszultség karositja a szivattyut.

7

14. abra CsOvezeték szerelés

TMO5 3488 1412.

7.4.2 Megkeriilé vezeték

Figyelmeztetés

A szivattyut tilos zart szelep ellenében tGzemeltetni,
mert az emiatt a szivattyuban bekdvetkez6
felmelegedés, g6zfejl6dés karosithatja a szivattyut.

Ha fennall annak a veszélye, hogy a szivattyu zart kibmlészelep
ellen dolgozik, akkor egy megkeril6é vagy csapold vezetéken
keresztil kell biztositani a minimalis aramlast. A minimalis
térfogataram legaldbb a maximalis térfogataram 10 %-a legyen.
A névleges térfogataram és szallitbmagassag a szivattyu
adattablajan szerepel.

7.5 Rezgéscsillapitas

7.5.1 Zaj- és rezgéscsillapitas

Az optimalis mikoddés érdekében javasolt a rezgés- és
zajcsillapitoé eszk6zok alkalmazasa. 11 kW és ennél nagyobb
motorteljesitménynél ez kiilébndsen ajanlott. 90 kW és ennél
nagyobb motorteljesitménynél a rezgéscsillapitas kotelezd. Nem
kivant zaj- és rezgésproblémak ennél kisebb motorméreteknél is
felléphetnek.

A motor és a szivattyu forgd részeinek mozgasa és

a folyadékaramlas a csévezetékben és a szerelvényekben zajt és
rezgést kelt. A kdrnyezet hatasai egyediek, fiiggenek a helyes
telepitéstdl és a rendszer egyéb elemeinek allapotatdl.

A zaj és a rezgés megsziintetése legeredményesebben
betonalap, kompenzatorok és rezgéscsillapitok alkalmazasaval
lehetséges. Lasd a 14. abrat.

7.5.2 Rezgéscsillapitok

Hogy a rezgések ne terjedjenek az épilet felé, javasoljuk

rezgéscsillapité gépalap elhelyezését a szivattyu alapozasa és

az éplletrész kozé.

A megfeleld rezgéscsillapitd kivalasztasanal a kovetkezdket kell

figyelembe venni:

* arezgéscsillapito altal kozvetitett erék

* motorfordulatszam, ha van, akkor a fordulatszam
szabalyozast is figyelembe kell venni

» aszlkséges csillapitds mértéke %-ban - a javasolt érték 70 %.

A rezgéscsillapitok kivalasztasa telepitésenként mas és mas

lehet. Egyes esetekben a rosszul megvalasztott csillapitd

novelheti a karos rezgések mértékét. A rezgéscsillapitd

méretezését ezért a rezgéscsillapité szallitéjanak kell elvégeznie.

A rezgéscsillapitoval ellatott alapra épitett szivattyuknal

kompenzatort kell beépiteni a szivattyd mindkét oldalara. Nagyon

fontos, hogy a szivattyu ne "légjon" a csGvezetéken.
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7.6 Cs6kompenzatorok

A cs6kompenzatorok alkalmazasa a kdvetkezd elénydkkel jar:

« kiegyenlitik a cs6vezetékek hémérséklet okozta
elmozdulasait, melyek elsésorban a szallitott folyadék
hémérsékletvaltozasai miatt keletkeznek

» csokkentik a cs6szakaszra jutd, nyomaslengések okozta
mechanikai hatasokat

* megakadalyozzak a testhangok terjedését a csévezetékben;
ez kizarélag a gumikompenzatorokra vonatkozik.

A kompenzatorok nem a helytelen csévezeték

kialakitasbél ered6 hibak - pl. nem kdézpontosan
—I kiépitett cs6szakaszok, vagy nem egytengelyi

karimak - kiegyenlitésre szolgalnak.
A kompenzatorokat mindkét oldalon, a szivattyu szivo- és
nyomocsonkjatol a névleges cséatméré legalabb 1-1,5-
szeresével megegyez6 tavolsagban kell beépiteni. Ezzel
megel6zhetd a turbulenciak kialakulasa a kompenzatorokban,
ami optimalissa teszi a szivooldali aramlasi viszonyokat, és
csOkkenti a nyomasesést a nyomdoldalon. 5 m/s feletti aramlasi
sebesség esetén a cséhaldzathoz illeszked6 nagyobb
cs6kompenzatorok beépitését javasoljuk.

A 15. és 16. abran egy-egy példa szerepel az alapkivitell és
a hatarolérudas kompenzatorokrol.

TMO02 4979 1902

TMO02 4981 1902

16. abra Gumikompenzator hatarolérudak nélkuli kivitelben

A hatarolérudakkal ellatott kompenzatorok hasznalataval
minimalizalhatok a csévezetékre hato dilatacids erdk hatasai.
DN 100 feletti karimaméret esetén hatarolérudas kompenzatorok
beépitése mindig javasolt.

A csbvezeték rogzitése olyan legyen, hogy ne feszitsék

a kompenzatorokat és a szivattyut. Kévesse a forgalmazé
Utmutatasat, és adja tovabb azt a tanacsadoéknak és

a cs6szerelbknek is.

16

A 17. abran hatarolérudas, fémmembranos cs6kompenzator
lathato.

_—.ii::]:l:m.hhl.lml.l-ﬁ_
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TMO02 4980 1902

17. abra Hatarolérudas, fémmembranos cs6kompenzator

A gumimembran karosodasanak kockazata miatt +100 °C feletti
hémérséklet és nagy nyomas mellett hatarolérudas,
fémmembranos csékompenzator alkalmazasat javasoljuk.

7.7 Csbvezeték zsinoros tomitéshez

A zsinoros tengelytdmitéssel készllt szivattyuknal normal
mikodéskor folyamatosan van némi szivargas. Javasoljuk, hogy
csatlakoztasson egy leereszt6csdvet a csapagykonzol leeresztd
nylildsahoz, A poz. G1/2, hogy 6sszegylijtse a kiszivargo
folyadékot.

Az SNF tipusu, zarofolyadékot hasznalé szivattyuk esetében
csatlakoztassa a leeresztécsovet a nyilashoz, B poz., G1/8,

a szivattyl lzembe helyezése el6tt. A kiilsé 6blité folyadék
cs6vezetékének kimeneti nyilasa, C poz., @10.

TMO06 3413 0315 - TMO6 3414 0315

18. abra Csdcsatlakozasok tomszelencés mikodéshez



7.8 Csapagykonzol

7.8.1 Csapagykonzol zsirkenéssel
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19. abra Csapagykonzol zsirzéfejekkel

Kenje ujra a csapagyakat egy zsirzopréssel. Lasd

a 11.2.1 Zsirkenés(i csapagyak cim( részben a javasolt

Ujrakenési id6kozoket.
<
3
2
)
3
s
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20. abra Csapagykonzol automata zsirzékkal

A zsirzékat kulon szallitjuk. Tavolitsa el a zsirzéfejeket, szerelje
fel a csapagykonzol tetejére az automatikus zsirzékat, majd

a zsirzokat a hozzajuk mellékelt hasznalati utasitas alapjan ugy
allitsa be, hogy 12 honapon belil kilriljenek.

7.8.2 Csapagykonzol szinttarté olajozéval

TMO04 5174 2709

21. abra Csapagykonzol szinttart6 olajozéval

A csapagykonzolt gyarilag olaj nélkul szallitjuk.

Miel6tt a csapagykonzolt feltélti olajjal, szerelje fel ra

Megjegyz. | a szinttart6 olajozét. Lasd a tartaly cimkéjén 1évé

Uutmutatot.

Feltoltés olajjal

1~3mm

22. abra

Feltoltés olajjal

TMO5 3612 1612

Lépés Tennivalé

1 Tavolitsa el a téltényilas dugét.

Forditsa lefelé a szinttartd olajozét, majd a felt6ltd

nyilason t6ltsén be olajat addig, amig az eléri

2 a csatlakozo kényokben jeldlt szintet. Lasd a 22. abran
az 1-et.
Toltse fel olajjal a szinttarté olajozé tartalyat, majd
forditsa vissza lizemi helyzetbe. igy olaj keril

3 a csapagykonzolba. A mivelet soran Iégbuborékok

latszanak a tartalyban. Folytassa a mlveletet

a megfeleld olajszint eléréséig. Lasd a 22. abran a 2-

est.

Ha mar nem latszanak buborékok a tartalyban, toltse

4 Ujra a tartalyt, majd forditsa vissza lizemi pozicidba.
Lasd a 22. abran a 3-ast.

5 Csavarja vissza a toltényilas dugét.

Teli szintta
olajozé

Olajszint

a szinttarté

olajozéban

Toltényilas dugé

Megfelel6 olajszint
a szinttarto
olajozéval szerelt
csapagykonzolban
Uzem kozben

\

Olajszint
feltoltéskor

rté

feltoltéskor

23. abra

Leeresztédugd

Feltdltés olajjal

A csapagykonzolban az olajszintnek mindig a 23.
abra szerinti szinten kell lennie.

Uzem kézben rendszeresen ellenérizze az
olajszintet, szlikség esetén pétolja. Az olajszint
legyen mindig lathat6 a kémleléablakon.

Olajszint ellendrzés

Az olajszint a csapagykonzolban megfelel6 mindaddig, amig
a szinttarto olajozé megfeleléen mikddik. A szinttarté olajozé

TMO04 4773 2009

miikddésének ellenérzéséhez lizem kézben lassan eresszen el

egy kevés olajat a leereszt6dugodn keresztil, hogy a szinttartd
olajozé mikddésbe Iépjen, azaz légbuborékok legyenek

megfigyelheték a tartalyban.
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7.9 Csapagyfeliigyelet

7.9.1 Rezgésszint
A rezgések mértéke utal a csapagyak allapotara.

A szinttarté olajozéval szerelt csapagykonzolokon a rezgés
mérését I16késimpulzus modszerrel (SPM) lehet elvégezni.
Lasd a 24. abrat.

TMO04 4925 4309

24. abra Csapagykonzol SPM mérépontokkal

Az automata zsirzokkal vagy zsirzéfejekkel felszerelt
csapagykonzolok el vannak készitve az SPM szerelvényekre
valé atalakitasra. A nyildsok gyarilag dugdval vannak ellatva.
Lasd a 25. abrat.

Dugézott nyildasok az SPM szerelvény szamara

,,,,, I —

25. abra Csapagykonzol el6készitve az SPM
méréberendezés felszerelésére

TMO06 3500 0415

7.9.2 Hémérséklet

Az automata zsirzokkal, zsirzéfejekkel vagy szinttarté olajozéval
szerelt csapagykonzolok kilon furatokkal rendelkeznek

a csapagyhémérséklet Pt100 érzékelbvel torténé felligyeletéhez.

Az érzékelSk beépithetsk gyarilag, de utélagosan is. Erzékels
a Grundfos termékvalasztékabdl is rendelkezésre all.

1/4" menetes furat
a Pt100 részére

TMO04 4925 4309

26. abra Pt100 érzékeldk csapagykonzolba épitve

18

7.10 Nyomasméré és mano-vakuummeéro

Az izem folyamatos felligyelete érdekében javasoljuk egy
nyomasmeérd, nyoméoldal, és egy mano-vakuummeérg,
szivéoldal, beépitését. A nyomasmeérd elagazasat csak a mérés
idejére nyissa meg. A miiszerek mérési tartomanyat ugy kell
megvalasztani, hogy a szivattyu nyomooldali maximalis
nyomasanal 20 %-kal nagyobb legyen.

Amikor a szivattyu karimain mér a nyomasmérével, vegye
figyelembe, hogy a nyomasméré nem mér dinamikai nyomast.
Minden NK és NKG szivattyun eltér6 méretli a nyomo és

a szivécsonk, ez kilonb6zé aramlasi sebességeket eredményez
a karimaknal. Ennek kévetkeztében a nyomooldali nyomasméré
nem a miszaki dokumentacidban feltiintetett értéket mutatja,
hanem akar 1,5 bar (kb. 15 m) értékkel kisebbet is.

7.11 Aramerésség-méré

A motor terhelésének mérésére javasoljuk egy arammérd
beépitését.



8. Karimakra hato erék és nyomatékok

[=2]
2
Fx e
o
8
3
=
=
27. abra Karimakra hato6 erék és nyomatékok
o . Atmérd Eré [N] Nyomaték [Nm]
Sziirkedntvény DN
Fy Fz Fx XF* My Mz Mx IM*
32 298 368 315 578 263 298 385 560
40 350 438 385 683 315 368 455 665
50 473 578 525 910 350 403 490 718
65 595 735 648 1155 385 420 525 770
Vizszintes szivattyd, 80 718 875 788 1383 403 455 560 823
z-tengely, 100 945 1173 1050 1838 438 508 613 910
nyomaocsonk 125 1120 1383 1243 2170 525 665 735 1068
150 1418 1750 1575 2748 613 718 875 1278
200 2600 2100 2095 4055 805 928 1138 1680
250 3340 2980 2700 5220 1260 1460 1780 2620
300 4000 3580 3220 6260 1720 1980 2420 3560
50 525 473 578 910 350 403 490 718
65 648 595 735 1155 385 420 525 770
80 788 718 875 1383 403 455 560 823
o . ] 100 1050 945 1173 1838 438 508 613 910
V'ZSZ)'(”Igf]gS;';’a“y“’ 125 1243 1120 1383 2170 525 665 735 1068
szivcsonk 150 1575 1418 1750 2748 613 718 875 1278
200 2100 1890 2345 3658 805 928 1138 1680
250 2700 3340 2980 5220 1260 1460 1780 2620
300 3220 4000 3580 6260 1720 1980 2420 3560
350 3760 4660 4180 7300 2200 2540 3100 4560
., Atméré Eré [N] Nyomaték [Nm]
Rozsdamentes acél DN
Fy Fz Fx IF* My Mz Mx M*
32 595 735 630 1155 525 595 770 1120
40 700 875 770 1365 630 735 910 1330
o . ] 50 945 1155 1050 1820 700 805 980 1435
V'ZSZ'Z”I:;I';@“V“' 65 1190 1470 1295 2310 770 840 1050 1540
nyomécsonk 80 1435 1750 1575 2765 805 910 1120 1645
100 1890 2345 2100 3675 875 1015 1225 1820
125 2240 2765 2485 4340 1050 1330 1470 2135
150 2835 3500 3150 5495 1225 1435 1750 2555
50 1050 945 1155 1820 700 805 980 1435
65 1295 1190 1470 2310 770 840 1050 1540
x-tengely, 100 2100 1890 2345 3675 875 1015 1225 1820
szivocsonk 125 2485 2240 2765 4340 1050 1330 1470 2135
150 3150 2835 3500 5495 1225 1435 1750 2555
200 4200 3780 4690 7315 1610 1855 2275 3360

* XF és M az er6k és nyomatékok vektorialis 6sszege.

Ha nem minden terhelés éri el a maximalisan megengedett
értéket, akkor egy paraméter atlépheti a normal hatarértéket.
Tovabbi informacioért vegye fel a kapcsolatot a Grundfos-szal.
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9. Elektromos csatlakozas

Az elektromos bekotés csak szakképzett villanyszerel6
végezheti, a helyi el6irasoknak megfeleléen.

Figyelmeztetés

Miel6tt eltavolitana a kapocsdoboz fedelét, és miel6tt
leszerelné vagy szétszerelné a szivattyut, gy6z6djon
meg arrél, hogy a villamos taplalast lekapcsoltak.

A szivattyut kiilsé fékapcsoldn keresztil kell
csatlakoztatni.

Az Gizemi feszlltség és a haldzati frekvencia az adattablan van
feltiintetve. Gy6z6djon meg réla, hogy a motor tapfesziiltsége
megfelel-e a helyi halézatnak.

Az elektromos bekotést kdtelez6 a kapcsolddoboz fedelében 1évd
kapcsolasi rajz szerint kivitelezni.

Figyelmeztetés

Robbanasveszélyes térbe valé telepités esetén

a villamos berendezések és szerelési anyagok
feleljenek meg a vonatkozé miiszaki eléirasoknak és
a felligyeleti hatésagok altalanos biztonsagi
el6irasainak.

9.1 Motorvédelem
A haromfazisu motorokat megfelelé motorvédé kapcsoléhoz kell
csatlakoztatni.

Minden haromfazisu, 3 kW-os vagy nagyobb teljesitményi
Grundfos MG és MMG motort PTC-termisztorokkal van ellatva.
Lasd a motor kapcsolédobozaban talalhato leirast.

Az elektromos bekotést a kapcsolodoboz fedelében [évé
kapcsolasi rajz szerint kell kivitelezni.

Figyelmeztetés

A hékapcsoléval vagy termisztorral ellatott
motorokon val6 javitasi munkak megkezdése el6tt
gy6z86djon meg rola, hogy a motor visszahilés utan
nem indul Ujra automatikusan.

9.2 Frekvenciavaltés lGizem

Valamennyi haromfazisi motort lehet frekvenciavaltéra kapcsolni.

A frekvenciavaltds izem intenzivebben veszi igénybe a motor
szigetelését, valamint a csucsfesziiltségek okozta drvényaramok
kévetkeztében megndéveli annak zajszintjét is.

Nagyobb teljesitményl motorok frekvenciavaltés tzeménél

a kialakul6 csapagyaramok is névelik az igénybevétel mértékét.
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Ha a szivattyut frekvenciavalton keresztil taplalja, ellenérizze az
alabbi Gzemi kortilményeket:

Uzem-

allapotok Tennivalé

2-, 4- és 6-polusu
motor, 225-6s
vagy nagyobb
épitési
nagysagtol

A motor egyik csapagya elektromosan
szigetelt legyen. Forduljon a Grundfos-hoz.

Epitsen kimeneti sz{irét a motor és
a frekvenciavalto kdzé; ez csokkenti
a feszlltségcsucsokat és igy a zajt is.

Zajra érzékeny
alkalmazasok

Kiléndsen
zajérzékeny
alkalmazasok

Epitsen be szinuszos sz{irét.

Olyan kabelt hasznaljon, ami megfelel

a frekvenciavalté gyartoja altal tamasztott
kovetelményeknek. A motor és
frekvenciavalté kézotti kabel hossza
hatassal van a motor igénybevételére.

Kabelhossz

Ellendrizze, hogy a motor alkalmas-e
frekvenciavaltés Uzemeltetésre.

Tapfesziiltség
500 V-ig

Epitsen be szinuszos sz(irét a motor és
Tapfesziltség a frekvenciavalto kozé, amely csokkenti
500V és 690 V a feszlltségcsucsokat és igy a zajt is, vagy
kozott ellenérizze, hogy a motor megerésitett
szigetelési-e.

Tapfesziltség
690 V vagy
nagyobb

Epitsen be egy szinuszos sz(irét és a motor
szigetelése legyen meger6sitett kiviteld.

10. Uzembe helyezés és inditas

Ne inditsa el a szivattyut addig, amig az nincs
CAIBAYZ. | foltsltve folyadékkal és nincs légtelenitve.

10.1 Altalanos ismeretek

Figyelmeztetés

Ilvoviz szivattylzasa el6tt, az inditast megelézéen

a szivattyut at kell dbliteni tiszta vizzel, hogy minden
idegen anyag, példaul tartésitoszerek, tesztfolyadék
vagy zsir el legyen tavolitva.

10.1.1 Szivattyuk zsinéros tengelytomitéssel

Ellenérizni kell, hogy a tomitésfedél megfeleléen a helyén van-e.
A szivattyu tengelyét kézzel meg kell tudni forgatni. Ha

a szivattyut hosszabb ideje nem hasznaltak, forgassa meg
kézzel, igy meggy6z6dhet arrol, hogy a tengely nem szorult meg.
Lazitsa meg a tdmszelencét, vagy tavolitsa el a tomitést.

10.2 Uzembe helyezés

10.2.1 A csOvezeték atoblitése

A szivattyut szilard anyagoktol (tormelék

a csbvezetékbdl, hegesztési salak) mentes folyadék

szallitasara tervezték. A szivattyu inditasa el6tt

a cs6vezeték rendszert alaposan ki kell tisztitani, at
kell bliteni, és fel kell tolteni tiszta vizzel.

A garancia nem vonatkozik azokra a karosodasokra,

amik a rendszer atoblitésének kdvetkezményeként

keletkeznek a szivattyuban.



10.3 Feltoltés

Zart vagy nyitott rendszerek, ahol a folyadék szintje

a szivattyu szivocsonkja felett van

1. A nyomooldali elzaré szerelvényt el kell zarni és a szivéoldali
elzard szerelvényt lassan ki kell nyitni. A szivattyut és
a szivécso legyen teljesen feltdltve folyadékkal.

2. A szivattyu légtelenitéséhez lazitsa meg a feltoltécsavart. Ha
a folyadék megjelenik a nyilason, akkor huzza meg
a feltéltécsavart.

Figyelmeztetés

Ugyeljen a feltdltényilas iranyara, és gondoskodjon
arrol, hogy a kidmld viz ne okozzon személyi sérilést
vagy anyagi kart a motorban vagy mas
részegységben.

Forro folyadékok szivattyuzasa esetén kilén
figyelmet kell forditani a forrazasos személyi
sérlilések megel6zésére.

Hideg kdzegl rendszerek esetében kiilénds
figyelmet kell forditani a hideg folyadék okozta
személyi sérilések elkerllésére.

Szivéiizem visszacsaposzeleppel

A szivattyu izembe helyezése el6tt a szivovezetéket és

a szivattyut fel kell télteni a szallitanddé kézeggel és légteleniteni

kell.

1. A nyomooldali elzaré szerelvényt el kell zarni és a szivéoldali
elzaro szerelvényt lassan ki kell nyitni.

2. Tavolitsa el az M jeli feltéltécsavart.

3. A nyilason keresztil toltse fel teljesen a szivovezetéket és
a szivattyut.

4. Helyezze vissza az M jel( feltdltécsavart.

A szivocs6 és a szivattyu a feltdltécsavaron keresztil tolthetd fel
és légtelenithetd. Lasd a 28. abrat. Alternativaként beépithetd
a szivattyu elé egy tdlcséres feltdlté eszkoz is.

Nyitott rendszerek, ahol a folyadék szintje a szivattyu

szivécsonkja alatt van

1. Ha a szivéoldalra van beépitve elzard szerelvény, akkor
nyissa ki teljesen.

2. Zarja a nyomooldali elzar6 szerelvényt és hizza meg
a leereszt6- és feltdltédugokat.

3. A tdlcséres feltoltéeszkodz helyére csatlakoztasson egy kézi
légtelenitd szivattyut.

4. Epitse be a légtelenits szivatty( és a centrifugalszivattyu k6zé
egy tolattyus szelepet, hogy a légtelenité szivattyut megoévja
a nagy nyomastol.

5. A kézi légtelenitd szivattyu tolattyus szelepének kinyitasa
utan révid gyors I6ketekkel 1égtelenitse a szivovezetéket,
hogy a folyadék megjelenjen a nyoméoldalon.

6. Zarja el a légtelenit6 szivattyl szelepét.

E Leeresztédugo
M Feltoltécsavar

TMO3 3935 1206

28. abra Leereszt6dugd és feltdltécsavar

10.4 A forgasirany ellendrzése

Figyelmeztetés

A szivattyut a forgasirany ellenérzése elétt fel kell
tolteni folyadékkal.

A helyes forgasiranyt nyil jeldli a szivattyuhazon. A szivattyd vége
feldl nézve a forgasirany az 6ramutaté jarasaval ellentétes. Lasd
a 28. abrat.

10.5 Inditas

Inditas el6tt teljesen nyissa ki a szivattyu szivéoldalan a elzaré
szerelvényt, a nyomaéoldali elzar6 szerelvényt azonban hagyja
majdnem zart allapotban.

Inditsa el a szivattyut.

Inditas soran légtelenitse a szivattyut ugy, hogy meglazitja

a szivattyu légtelenitd csavarjat addig, hogy folyamatosan
folyadékaramlas jelenjen meg a légtelenité furaton.

Figyelmeztetés

Ugyeljen a légtelenité nyilas iranyara, és
gondoskodjon arrél, hogy a kiaramlo folyadék ne
okozzon személyi sérulést vagy anyagi kart

a motorban vagy mas részegységekben.

Forro folyadékok szivattyuzasa esetén kiilén
figyelmet kell forditani a forrazasos személyi
sérilések megel6zésére.

Hideg kdzegl rendszerek esetében kilénds
figyelmet kell forditani a hideg folyadék okozta
személyi sériilések kockazatanak elkerilésére.

Miutan feltoltotte a csévezetéket folyadékkal, lassan nyissa ki
teljesen a nyomaooldali elzaré szerelvényt.

Ha a csatlakoztatott motor kivalasztasanal egy

megadott maximalis térfogataramot vettek alapul,
akkor a vartnal kisebb nyomaskilénbség esetén
a motor talterhelédhet.

Ellenérizze a tulterhelést ugy, hogy megméri a motor
aramfelvételét, és a mért értéket hasonlitsa 6ssze a motor
adattablajan lathatoé névleges aram értékével. A motor
tulterhelése esetén fokozatosan zarja a szivattyu nyomooldali
elzaro szerelvényét, amig a tulterhelt allapot meg nem szlnik.

Inditaskor mindig mérje a motor aramfelvételét.

Az inditas pillanataban, a motor bemeneti arama az

Megjegyz. | adattablan feltlintetett teljes terheléshez tartozo

érték mintegy hatszorosa.
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10.6 Tengelytomités bejaratasi periodus

A tengelytomités csuszéfellleteit a szivattydzott folyadék keni,
ami azt jelenti, hogy bizonyos mennyiségi szivargas varhato

a tengelytdmitésen. A szivattyu elsé inditasakor, illetve Uj
tengelytdmités beszerelése utan bizonyos bejaratasi idére
szlikség van, amig a szivargas elfogadhaté szintre csdkken.

A szlkséges idétartam az Gzemi koérilményektdl fiigg, vagyis
minden alkalommal, amikor az Gzemi kérilmények valtoznak, egy
Uj bejaratasi periodus indul.

Normal tzemi kértilmények esetén a kiszivargé folyadék
elparolog. Emiatt a szivargas gyakorlatilag nem érzékelheté.
Néhany folyadék, mint példaul a kerozin, nem parolog el, és
csepp formajaban lathatéva valik. Ez azonban nem
tengelytdmités hiba.

Csuszogyiiris tengelytomités

A csuszogyris tengelytdmitések finoman megmunkalt, preciz
alkatrészek. Ha egy ujonnan telepitett szivattyd csuszogyiris
tengelytdmitése meghibasodik, az altalaban az elsé néhany
Uzemora utan bekovetkezik. Az ilyen jellegi meghibasodasok f6
oka a tengelytdmités vagy a zaréfolyadék vezetékének nem
megfeleld beszerelése, illetve a szivattyl telepitése kozben
elkdvetett technoldgiai hibak.

Zsindros tengelytomités

Az Uzembe helyezéskor a tomitésfedél csavarjait nem szabad
tulzottan meghuzni, hogy megfelel6 mennyiségi folyadék jusson
a tengely és a tOmitégylrik kenéséhez. Ha a tdmitéshaz és

a tomitésfedél héfoka megkozelitbleg elérte a szivattyu tébbi
részének hémérsékletét, akkor a témitéshaz bejaratasa
befejez6dott. Ha a zsinoros tengelytdmités tulzottan szivarog,
akar Uzemeld szivattyd mellett, finoman hizza meg

a tomitésfedél csavarjait. A folyamatos kenés érdekében néhany
csepp folyadék mindig kell, hogy tavozzon a témszelencébdl,
hogy védje a tomitégylriket vagy a tengelyvédd hiivelyt.

A javasolt érték 40-60 csepp/perc.

10.7 Motor inditas/leallitas

Az 6rankénti motorinditasok maximalis
szama

Epitési méret Pélusok szama

2 4 6
56-71 100 250 350
80-100 60 140 160
112-132 30 60 80
160-180 15 30 50
200-225 8 15 30
250-315 4 8 12

10.8 A felugyeleti eszk6zokrél leolvashato
referenciaértékek

Javasoljuk az aldbbi paraméterek rogzitését a kezdeti allapotban:

» rezgésszint - hasznalja az SPM mérépontokat

» csapagyhémérséklet - ha érzékel6k vannak felszerelve

e szivo- és nyomooldali nyomas - hasznaljon nyomasméroket.

Ezeket az értékeket késébb referenciaként lehet hasznalni

a rendellenes miikddés felismeréséhez.
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11. Karbantartas

Figyelmeztetés

A berendezésen torténd munkavégzés elétt

a tapfeszlltséget le kell kapcsolni. Gondoskodjon
arrol, hogy a tapfesziiltséget ne lehessen véletlendl
visszakapcsolni.

11.1 Szivattyu
A szivattyu nem igényel karbantartast.

11.1.1 Csuszogyiliriis tengelytomités

A csuszogylris tdmitések nem igényelnek karbantartast, és
gyakorlatilag szivargasmentesen uzemelnek. Ha barmilyen
szamottevd mértékl szivargas jelentkezik, haladéktalanul
ellendrizni kell a csuszégyirls tengelytomitést. Ha

a csuszoéfeliletek sérlltek, akkor az egész tengelytomitést ki kell
cserélni. A csuszdgylris tomitéseket a lehetd legnagyobb
korultekintéssel kell kezelni.

11.1.2 Zsinoros tengelytomités

Ha a zsinéros tomités szivarog, és a fedelét nem lehet tovabb
hazni, Uj zsinort kell betenni. Az elhasznalodott tomités
eltavolitasa utan tisztitsa meg a tengelyvédé huvelyt,

a tomitéskamrat és a tomitésfedelet. B6vebb informacidért lasd
az NK szivattyu javitasi utasitasat.

11.1.3 A tomitégydiriik cseréje

=

TMO6 3415 3515
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29. abra A zsinodros tomités metszeti abraja

Poz. Leiras

Tomitésfedél

Témitégylra

Elosztogydri

A tomitégylrik cseréjénél az alabbi miveleteket végezze el:

1. Lazitsa meg a tomitésfedelet és vegye le.

2. Vegye ki a régi tomitégydrit, az elosztégydrit, ha van, és
minden tomitégydrit az elosztégylri mogul, egy tomitégylri
horog segitségével.

3. Egyszerre két Uj tomitégylrit helyezzen be. Hatarozottan
nyomja Gket a helylkre, Iépcs6ézetesen 120 fokban helyezve
el az illesztéseket.

4. Helyezze be az elosztogydrit, ha van.

5. Az D24/D32 esetében helyezzen be egy a D42/D48/D60
esetében pedig helyezzen be két tovabbi tomitégydrit, az
illesztéseket 120 fokkal eltolva. Ha nem hasznal
elosztégylrit, két extra tomitégylriire van szikség.

6. Szerelje vissza a tomitésfedelet.



A szivattyu inditasa az uj tomitégydirikkel

A tomitégylrik kenést igényelnek. Ezért mindig hagyni kell, hogy
a tdmszelencén percenként 40-60 csepp szivargas legyen. Soha
ne hizza meg tul szorosan a tdmitésfedelet.

Nyitott rendszer( alkalmazasokban, sziikség lehet a fedél némi
talhuzasara a szivattyu inditasakor, hogy levegé ne tudjon bejutni
a szivattyuba. llyen telepités esetén, ha levegd jut be

a szivattyuba, akkor a szivattyl nem lesz képes folyadékot
felvenni.

Lazitsa meg azonnal a fedelet, amint a szivattyu elkezd
folyadékot szallitani, hogy lehetévé tegye a percenkénti 40-60
csepp szivargast. Végezzen ujabb bedllitast, ha néhany éranyi
miikodés utan a szivargas megnoévekszik.

11.1.4 Tengelyhiively csere

A tengelyhiively elkophat, mivel a hiively élettartama fligg az
alkalmazastol. Ha az Uj tomitégy(rik és az enyhe tulhtzas utan
még mindig tul nagy a szivargas, akkor ki kell cserélni

a tengelyvédo hivelyt.

11.2 A csapagykonzol csapagyainak kenése

11.2.1 Zsirkenésii csapagyak

Teljes élettartamra kent csapagyak

A=At —— —F=3

s D
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30. abra Csapagykonzol zart, teljes élettartamra megkent
csapagyakkal

A zart, teljes élettartamra megkent csapagyakkal ellatott
csapagykonzol nem igényel karbantartast. Optimalis Gzemi
feltételek mellett, a csapagy élettartama mintegy 17.500
Uzemora. Ennyi id6 elteltével javasolt a csapagyak cseréje. Lasd
a 13.1 Javitokészletek cimi részt.

Rendszeresen ellenérizze a csapagyak allapotat

merev palcaval. Ennél a csapagykonzol tipusnal

nincsenek SPM mérépontok.

Szivattyu zsirz6gombokkal vagy automatikus zsirkenéssel

7
TMO6 1827 3014

31. dbra Zsirzéfejeken keresztil kent csapagykonzol nyitott
gbrgbscsapaggyal és kettds, ferde hatasvonalu
csapaggyal

TMO06 1828 3014

32. abra Automata zsirzokkal kent csapagykonzol nyitott
gorg8scsapaggyal és kettds, ferde hatasvonald
csapaggyal

Ha a szivattyu zsirzofejekkel vagy automatikus zsirzassal van
ellatva, akkor a csapagyakban a zsirt potolni kell az egész
élettartam soran.

Optimalis Uzemi koérilmények mellett a csapagy élettartama kb.
100.000 Gzemora. Ennyi id6 elteltével javasolt a csapagyak
cseréje. Lasd a 13.1 Javitokészletek cimU részt. Az U]
csapagyakat a Grundfos eléirasainak megfelel6 kell zsirral
feltélteni. Tavolitsa el az dsszes hasznalt zsirt

a csapagykonzolbdl, mielétt behelyezi az uj csapagyat.

Automata zsirzok

12 havonta cserélje ki a zsirzékat. A zsirzok cseréje soran az

alabbi miveleteket végezze el:

1. Tavolitsa el a csapagykonzol aljan talalhato leereszt6dugot,
lasd a 33. abrat, Gzem kdzben egy 6ra idétartamra, hogy
a régi és elhasznalt csapagyzsir eltavozzon.

2. Szerelje be a csapagykonzol tetejére az Uj zsirzokat, és
ezeket a mellékelt hasznalati utasitas alapjan ugy allitsa be,
hogy 12 hénapon belll kidriljenek.

3. Helyezze vissza a csapagykozol aljan a leereszt6dugot.

A Grundfos az LAGD 125/HP2 vagy az LAGD 60/HP2 zsirzok

hasznalatat javasolja, az SKF SYSTEM 24 sorozatbdl.

Mennyiség Cikkszam
2 x LAGD 125/HP2 96887371
2 x LAGD 60/HP2 97776374
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Ujrazsirzas zsirzéfejekkel
A Grundfos az alabbi kenési id6kdzok és zsirmennyiségek
alkalmazasat javasolja:

Az Ujrakenéshez a Grundfos az SKF LGHP2 zsirt javasolja. Lasd
a lenti tablazatot.

Alapvet6 jellemzoék

- . Zsirmennyiség [g] Kod, DIN 51825 K2N-40
Tengely- Ujrakenési - - -
atméré idészak ferde hatas- Konzisztencia besorolas, 2.3
[mm] [lizeméra] Gorgéscsapagy vonald NLGI
csapagy Sirité Polikarbamid (dikarbamid)
24 7500 11 15 Alapolaj Asvanyi
32 4500 13 20 Uzemi hémérséklet -40 - +150 °C, -40 - +302 °F
42 4500 22 30 Cseppenéspont, 1ISO 2176 240 °C, 464 °F
48 3500 27 38 Sirlség, DIN 5175 20 °C-on: 0,85 - 0,95 g/cm3
60 3500 30 41 Alapolaj viszkozitas
. o 2
Az Gjrakenési id6szak becsiilt értek, 70 °C tizemi 40°C, 104 °F 96 mm/s
100 °C, 212 °F 10,5 mm?/s

hémérsékletig érvényes. Javasoljuk az idészakokat
Vigyazat

annyiszor megfelezni, ahanyszor 15 °C-kal 70 °C
folé emelkedik az Gzemi hémérséklet.

A zsir cseréje
Az alabbi |épésekben végezze el a zsircserét:

1. Helyezzen el egy megfelel6 gylijtéedényt a csapagykonzol ala

az elhasznalt zsir 0sszegyUjtésére.
2. Tavolitsa el a zsirzo leeresztédugodkat. Lasd a 33. 4brat.

3. Toltse fel a csapagykonzolt a javasolt mennyiségi zsirral egy

zsirzoprés segitségével.
4. Helyezze vissza a leeresztédugodkat.

F6 leereszt6dug

Zsirz6 leereszt6dugok

33. abra Zsircsere
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Ha lathato zsirszivargas van, akkor javasoljuk, hogy

nyissa fel a cspagykonzol fedelet és cserélje ki a V-

gylrat. Lasd a 13.1 Javitékészletek cimi részt.

Ha a szivattyut hat honapnal tovabb taroltak, vagy

nem hasznaltak, akkor javasoljuk a zsir cseréjét,

miel6tt ismét tzembe helyeznék.

Szennyezddésbehatolas esetén, a jelzett Gjrakenési
id6szakoknal révidebb id6k6zdnkénti kenéssel
csOkkentheték az idegen anyagok negativ hatasai.
Ez csokkenti a részecskék mozgatasa altal okozott

karosité hatasokat. A folyékony szennyezddések,
példaul viz vagy szallitott folyadékok szintén
révidebb Gjrakenési idéket kdvetelnek. Sulyos
szennyez6dés esetén, fontolja meg a folyamatos
Ujrakenést.

Soha ne keverjen kiilénb6zé siritékkel készitett
zsirokat, pl. litium bazisu zsirt natrium bazisu zsirral
anélkul, hogy el6étte ne konzultalna a szallitoval.

Vigyazat Soha ne keverjen asvanyi olajat szintetikus olajjal.

Egyes ken6anyagok kompatibilisek, de két
kenbéanyag kompatibilitasat nehéz elére megitéini.
Altalanos szabalyként, mindig az eredetivel azonos
kendanyagot hasznaljon az ujrakenésre.



11.2.2 Olajkenési csapagyak

TMO04 4329 1409

34. abra Csapagykonzol olajkenés(i gorgds - és kettds, ferde
hatasvonallu csapagyakkal

Optimalis Gzemi koérilmények kozo6tt a gorgds és a kettds, ferde
hatasvonalu csapagyak élettartama kb. 100.000 tizeméra.
Ennyi id6 elteltével javasolt a csapagyak cseréje. Lasd

a 13.1 Javitokészletek cimU részt.

A csapagyak allapotanak ellenérzéséhez
rendszeresen végezzen rezgésmérést
~—I a csapagykonzol SPM mérépontjain.
Lasd a 7.9.1 Rezgésszint cim részt.

A csapagyak kenéanyaga asvanyolaj. Az olajcsere gyakorisagara
és a feltdltési mennyiségekre vonatkozé adatok az alabbiak.

Cfap'agy- Elsé olajcsere Tovabbi olajcserék

hémérséklet

70 °C-ig 4400 6ranként
400 6ra utan

70-90 °C 2200 éranként

Tengelykapcsolo . L.
Csapagytipus tengely atméré Olajmennyiség (kb.)

[mm] [mi]
Gorgds és ferde 42 850
hatasvonalu 48 1700
csapagyak 60 1350
Olajcsere
L?- Tennivalo
pés

Helyezzen el egy alkalmas gy(jt6edényt
a csapagykonzol ala az elhasznalt olaj 0sszegy(jtésére.

2 Csavarja ki a légtelenité-, feltolté- és a leereszt6dugot.

A csapagykonzol lelritése utan helyezze vissza
a leereszt6dugot, és toltse fel friss olajjal

a csapagykonzolt. Lasd a 7.8.2 Csapagykonzol
szinttarté olajozéval cimii részt.

Uzem kézben rendszeresen ellenérizze az

olajszintet, és pétolja, ha szlikséges. Az olajszintnek

mindig latszdédnia kell a kémleléablakon.

Alapvet6 jellemzok

Shell Omala 68 Teszt médszer

Viszkozitasi fokozat 1ISO 68
AGMA EP hajtomUolaj minéség 68
Régi AGMA mindség 2 EP
Viszkozitas:

40 °C-on D 445 68 mm?/s
100 °C-on D 445 8,8 mm?/s
Lobbanaspont, COC, °F D 92 405
Dermedéspont, °F D 97 -15

11.3 Feliigyeleti eszkoz

Javasoljuk ezeknek a paramétereknek a hetenkénti leolvasasat:
* rezgésszint - hasznalja az SPM mér6épontokat

* csapagyh6émérséklet - ha érzékel6k vannak felszerelve

* szivo- és nyomooldali nyomas - hasznaljon nyomasmérdket.
Tovabbi lehetéségként kdvesse a sajat alkalmazasara kialakitott
karbantartasi tervét.

11.4 Motor

A motort rendszeres id6kdzonként ellenérizni kell. Fontos a motor
tisztan tartadsa a megfelel6 hités érdekében. Ha a szivattyu poros
kornyezetben lGizemel, a motort rendszeresen kell tisztitani és
ellenérizni.

11.4.1 Kenés

A motorok 132-es épitési nagysagig teljes élettartamra megkent,
karbantartasmentes csapagyakkal vannak szerelve.

A 132-es épitési nagysagnal nagyobb méretli motorokat zsirozni
kell, az adattablan jelzettek szerint. Zsir kijutas a motorbol
eléfordulhat.

Kenbanyag specifikacié: Lasd a 711.4.2 Csapagyzsir cim( részt.
11.4.2 Csapagyzsir

A csapagyak kenésére a kdvetkezéknek megfelel litium-bazisu
kendzsirok hasznalhatok:

* NLGI class 2 vagy 3

* Az alapolaj viszkozitasa: 70-150 ¢St +40 °C-on

* hémérséklettartomany: -30 - +140 °C folyamatos Gizem
esetén.

12. Uzemen kiviil helyezés és fagyvédelem

Azokat a szivattyukat, amelyeket fagyveszélyes idészakokban
nem hasznalnak, feltétlenil le kell Uriteni a karosodasok
elkeriilése érdekében.

A szivattyu lelrithet6 a leereszt6dugé eltavolitasaval. Lasd a 28.
abrat.

A feltdltécsavart csak akkor huzza meg, és a leereszt6dugét csak
akkor csavarja vissza, amikor a szivattyut ujbol izembe helyezi.

Figyelmeztetés

Gondoskodni kell réla, hogy a kilép6 folyadék ne
okozhasson személyi sérilést vagy karosodast
a motorban vagy mas részegységekben.

Forro folyadékok szivattyuzasa esetén kiilén
figyelmet kell forditani a forrazasos személyi
sérilések megel6zésére.

Kiléndsen hideg kdzegl rendszerek esetében
kilonos figyelmet kell forditani a folyadék okozta
személyi sérllésekre.

Ha lelritik a szivattyat, egy hosszabb lizemszinet idejére,
néhany csepp szilikonolajat kell a csapagykonzolnal a tengelyre
cseppenteni. Ezzel megel6zhetd a tengelytomités
csuszofellileteinek 6sszetapadasa.
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13. Szerviz

Figyelmeztetés

Ha a szivattyut egészségre artalmas vagy mérgezé
folyadék szallitasara hasznaltak, a szivattyu
szennyezettnek minésil.

Ha a Grundfost felkérik egy ilyen szivattyl szervizelésére, akkor
a Grundfost el6zéleg tajékoztatni kell a szivattyuzott kozegre, stb.
vonatkozo részletekrdl, mielétt visszakildik azt szervizelésre.
Maskulonben Grundfos visszautasithatja a szivattyu
szervizelésre torténd befogadasat.

A szivattyu visszakildésének varhaté koltségét a vasarlénak kell
megfizetnie.

13.1 Javitokészletek

NK, NKG szivattyuk javitokészleteire vonatkozoan lasd
a Grundfos Product Center-t vagy Szervizkészlet kataldgust.

14. Miiszaki adatok

14.1 Elektromos adatok
Lasd a motor adattablajat.

14.2 Hangnyomasszint

Lasd a tablazatot a 29. oldalon.

14.3 Szijhajtas

Szijhajtas esetén tilos meghaladni a kévetkezd paramétereket:

Max. motorteljesitmény [kW]
a tengelyvégen

Fzrﬁr‘] ;z.?]m 24 @32 @42 48 360
1000 4 7 1 18 22
1500 5 10 25 32 38
2000 6 14 25 - -
2500 7 17,5 - - -
3000 10 20 - - -

Nagyobb motorteljesitményeknél épitsen be allvanyos
csapaggyal ellatott elététtengelyt.

14.4 Uzemeltetés bels6 égésii motorral

Figyelmeztetés

Benzin- vagy dizelmotoros hajtas esetén a motor
gyartéjanak telepitési és izemeltetési utasitasaban
foglaltakat szigoruan be kell tartani. Kilénésen
figyelni kell a forgasiranyra. A hajtétengely feldl
nézve a szivattylu az éramutaté jarasaval azonos
iranyban forog. A hajtétengely fel6l nézve

a motornak az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyban kell forognia. A helyes forgasiranyt nyil jeldli
a szivattyuhazon.

Ha a motort zart térben telepitik, az égési levegd
adataira valamint a kipufogégazok adataira kiilénds
figyelmet kell forditani.

Az Uzemanyagtartaly lelritésekor gondoskodjon

a célnak megfelel méreti tarolotartalyrol.
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15. Hibakeresés

Figyelmeztetés

Mielétt eltavolitja a kapocsdoboz fedelét vagy
kiszereli illetve szétszereli a szivattyut,
gondoskodjon arrdl, hogy az elektromos héal6zatrdl le
legyen kapcsolva és véletlenil nem kapcsolhaté
vissza.

Hiba Oka

Kijavitasa

1. Aszivattyd nem, vagy a) Helytelen elektromos bekotés, példaul két
tul kevés folyadékot fazis felcserélve.

Ellenérizze és javitsa az elektromos csatlakozast, ha
szikséges.

szallit. b) Helytelen forgasirany.

Cseréljen fel a tapellatas két fazisat.

c) Levegb a szivocsdben.

Toltse fel és Iégtelenitse a szivocsovet és a szivattyut.

d) Az ellennyomas tdl magas.

Allitsa be a munkapontot az adatlap szerint. Ellendrizze,
hogy nincs-e szennyez&dés a rendszerben.

e) Hozzafolyasi nyomas tul alacsony.

Novelje a szivooldali folyadékszintet. Nyissa ki az elzaré
szerelvényt a szivéoldalon. Ellendrizze, hogy

a 7.4 Csbvezeték cimii részben leirt feltételek
teljesulnek-e.

f) A szivovezeték eldugult vagy idegen anyag
miatt szorul a jarokerék.

Tisztitsa meg a szivocsovet vagy a szivattyut.

g) A szivattyu leveg6t sziv be a tengelytomités
meghibasodasa miatt.

Ellenérizze a csbvezeték és a szivattyuhaz tomitéseit,
a tengelytomitéseket, majd cserélje, ha szlkséges.

h) A szivattyu levegét sziv be alacsony
folyadékszint miatt.

Novelje meg a szivéoldali folyadékszintet és tartsa
allando szinten, amennyire lehet.

2. Motorvéd6 kapcsolé  a) A szivattyd szennyez6édés miatt eldugult.

Tisztitsa meg a szivattyut.

talterhelés miatt b)

A szivattyu a névleges munkapont felett
leoldott.

lizemel.

Allitsa be a munkapontot az adatlap szerint.

c) A folyadék sirlisége vagy viszkozitasa
nagyobb, mint a megrendeléskor megadott.

Ha kisebb térfogataram is elegendd, csokkentse
a nyomooldali kilép6 folyadékaramot. Vagy szereljen fel
egy nagyobb teljesitményi motort.

d) A motorvédd kapcsolo kioldasi értéke
helytelenil van beallitva.

Ellenérizze a motorvédd kapcsolo beallitasat, szikség
esetén cserélje ki.

e) A motor két fazissal lzemel.

Ellendrizze a villamos bekotést. Cserélje ki az
olvaddbetétet, ha meghibasodott.

3. A szivattyud tul zajos. a) A hozzafolyasi nyomas tul alacsony, azaz
A szivattyu jarasa kavitacio a szivattyuban.
nyugtalan és remeg.

Novelje a szivéoldali folyadékszintet. Nyissa ki az elzaro
szerelvényt a szivéoldalon. Gondoskodjon arrél, hogy

a 7.4 Csévezeték ciml részben leirt feltételek
teljesuljenek.

b) Levegd a szivocsdben vagy a szivattyuban.

Toltse fel és légtelenitse a szivocsOvet vagy a szivattyut.

c) Az ellennyomas kisebb a megadottnal.

Allitsa be a munkapontot az adatlap szerint.

d) A szivattyu leveg6t sziv be alacsony
folyadékszint miatt.

Novelje meg a szivooldali folyadékszintet és tartsa
allando szinten, amennyire lehet.

e) A jardkerék kiegyensulyozatlan, vagy
szennyez8dés a lapatoknal.

Tisztitsa meg és ellenérizze a jarokereket.

f) A belsé részek elkoptak.

Cserélje ki a hibas alkatrészeket.

g) A szivattyut fesziti a csGvezeték, ezért
indulaskor zaj hallhaté.

Ugy telepitse a szivattytt, hogy mechanikai
fesziiltségnek ne legyen kitéve.
A csoveket rogzitse a megfelel helyeken.

h) Hibas csapagyak.

Cserélje ki a csapagyakat.

i) A motorventillator hibas.

Cserélje ki a ventilatort.

j) Atengelykapcsolé meghibasodott.

Cserélje ki a tengelykapcsolét. Allitsa be az
egytengelyliséget.
Lasd a 7.3.2 Az egytengelyliség beallitasa cim( részt.

k) Idegen test a szivattyuban.

Tisztitsa meg a szivattyut.

I) Frekvenciavaltos tizem

Lasd a 9.2 Frekvenciavaltés lizem cim( részt.
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Hiba Oka

Kijavitasa

4. Szivargo szivattyd, a) A szivattyut fesziti a cs6vezeték, ez Ugy telepitse a szivattytt, hogy mechanikai
csatlakozasok, szivargast okoz a szivattyuhazban vagy feszultségnek ne legyen kitéve.
tengelytdmités vagy a csatlakozasnal. A csbvezetéket rogzitse a megfelelé helyeken.
zsinoros tomites. b) A szivattyhaz és a csatlakozasok tdmitése  Cseréljiik ki a szivatty(ihaz vagy a csatlakozasok
sérilt. tomitéseit.

c) A csuszdégylris tengelytomités
elszennyez6dott vagy letapadt.

Ellenérizze a csuszégylris tengelytdmitést és tisztitsa
meg.

d) A csuszdgylris tengelytomités
meghibasodott.

Cserélje ki a csuszogylris tengelytomitést.

e) A zsindros tomités meghibasodott.

Huzza meg a témszelencét. Javitsa meg vagy cserélje ki
a tdmszelencét.

f) A tengely vagy a tengelyvédé hively felilete
meghibasodott.

Cserélje ki a tengelyt vagy a tengelyvédd hivelyt.
Cserélje ki a tomitégylriiket a tdomszelencében.

5. Tul magas a) Leveg6 a szivécsdben vagy a szivattyuban.
hémérséklet

Légtelenitse, majd toltse fel a szivocsovet vagy
a szivattyut.

a szivattyunal vagy b) A hozzafolyasi nyomas tal alacsony.

Novelje a szivdoldali folyadékszintet. Nyissa ki az elzaro

a motornal. szerelvényt a szivooldalon. Gondoskodjon arrél, hogy
a 7.4 Csbvezeték cimii részben leirt feltételek
teljesuljenek.
c) A csapagyakban tul kevés, tul sok, vagy nem Szukség szerint pétolja a ken6anyagot, csdkkentse
megfelel6 kenéanyag van. a mennyiségét, vagy cserélje Ki.
d) A szivattyl csapagyait fesziti a csévezeték.  Ugy telepitse a szivattytt, hogy mechanikai
feszlltségnek ne legyen kitéve. A csévezetéket rogzitse
a megfeleld helyeken. Ellenérizze a tengelykapcsold
egytengelyliségét.
Lasd a 7.3.2 Az egytengelyliség beallitasa cim{ részt.
e) A tengelyirdnyt nyomas tul nagy. Ellendrizze a jarokerék tehermentesité furatait és
a szivéoldali zarogydriket.
f) A motorvéd6 kapcsold hibas, vagy Ellenérizze a motorvédé kapcsolo beallitasat, és cserélje
a beallitasa nem megfeleld. ki, ha szukséges.
g) A motor tulterhelt. Csokkentse a térfogataramot.
6. Olaj szivarog a) A csapagykonzolt tultoltétték olajjal, ezért az  Eressze le az olajat addig, amig a szinttarté olajozé
a csapagykonzolbol. olajszint eléri a tengely aljat. mikodni kezd, azaz buborékok jelennek meg

a tartalyaban.

b) Hibas tdmitések.

Cserélje ki a tomitéseket.

7. Olaj szivarog az a) Sérlltek a menetek az olajtartalyon.
olajtartalybdl.

Cserélje ki az olajtartalyt.

16. Hulladékkezelés

A termék vagy annak részeire vonatkozo hulladékkezelés
a koérnyezetvédelmi szempontok betartasaval torténjen:
1. Vegyuk igénybe a helyi hulladékgyjté vallalat szolgaltatasat.

2. Ha ez nem lehetséges, konzultaljon a legkdzelebbi Grundfos
vallalattal vagy szervizzel.

A miszaki valtoztatasok joga fenntartva.
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Flggelék

Sound pressure levels

The data in this table applies for pump including motor,

(MG, MMG, Siemens and TECO motors).

The values stated are maximum sound pressure levels
Tolerances are according to ISO 4871.

50 Hz

2-pole: n = 2900 min”"!

4-pole: n = 1450 min™"!

6-pole: n = 970 min™’

Maximum sound pressure level [dB(A)] - ISO 3743

60 Hz

2-pole: n = 3500 min™!
4-pole: n =1750 min™!
6-pole: n =1170 min™!

Maximum sound pressure level [dB(A)] - ISO 3743

T:‘x)]r Three-phase motor
2-pole 4-pole 6-pole
0.25 - - -
0.37 - - -
0.55 - - -
0.75 - - -
1.1 64 51 43
1.5 64 52 47
2.2 65 55 52
3 54 57 63
4 68 56 63
5.5 68 62 63
7.5 73 62 66
11 70 66 66
15 70 66 66
18.5 70 63 66
22 70 63 66
30 71 65 62
37 71 65 63
45 75 65 62
55 75 68 62
75 77 71 66
90 77 71 66
110 81 75 66
132 81 75 66
160 81 75 69
200 81 75 -
280 86 - -
288 - 77 -
353 86 - -
362 - 77 -
398 81
408 - 79 -
460 - 79 -

I\EI:‘;;)]" Three-phase motors
2-pole 4-pole 6-pole
0.25 56 41 -
0.37 56 45 -
0.55 57 42 40
0.75 56 42 43
1.1 59 50 43
1.5 58 50 47
2.2 60 52 52
3 59 52 63
4 63 54 63
5.5 63 57 63
7.5 60 58 66
11 60 60 66
15 60 60 66
18.5 60 63 66
22 66 63 66
30 71 65 59
37 71 66 60
45 71 66 58
55 71 67 58
75 73 70 61
90 73 70 61
110 76 70 61
132 76 70 61
160 76 70 65
200 76 70 -
250 82 73 -
315 82 73 -
355 77 75 -
400 - 75
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Argentina

Bombas GRUNDFOS de Argentina S.A.
Ruta Panamericana km. 37.500 Centro
Industrial Garin

1619 Garin Pcia. de B.A.

Phone: +54-3327 414 444

Telefax: +54-3327 45 3190

Australia

GRUNDFOS Pumps Pty. Ltd.
P.O. Box 2040

Regency Park

South Australia 5942

Phone: +61-8-8461-4611
Telefax: +61-8-8340 0155

Austria

GRUNDFOS Pumpen Vertrieb Ges.m.b.H.

GrundfosstralRe 2

A-5082 Grodig/Salzburg
Tel.: +43-6246-883-0
Telefax: +43-6246-883-30

Belgium

N.V. GRUNDFOS Bellux S.A.
Boomsesteenweg 81-83
B-2630 Aartselaar

Tél.: +32-3-870 7300
Télécopie: +32-3-870 7301

Belarus

Mpeacrasutenscteo NMPYHAPOC B
MuHcke

220125, MuHck

yn. WadapHsiHckas, 11, od. 56, BL|
«MopT»

Ten.: +7 (375 17) 286 39 72/73
dakc: +7 (375 17) 286 39 71
E-mail: minsk@grundfos.com

Bosna and Herzegovina
GRUNDFOS Sarajevo
Zmaja od Bosne 7-7A,
BH-71000 Sarajevo

Phone: +387 33 592 480
Telefax: +387 33 590 465
www.ba.grundfos.com
e-mail: grundfos@bih.net.ba

Brazil

BOMBAS GRUNDFOS DO BRASIL

Av. Humberto de Alencar Castelo Branco,
630

CEP 09850 - 300

Sé&o Bernardo do Campo - SP

Phone: +55-11 4393 5533

Telefax: +55-11 4343 5015

Bulgaria

Grundfos Bulgaria EOOD
Slatina District

Iztochna Tangenta street no. 100
BG - 1592 Sofia

Tel. +359 2 49 22 200

Fax. +359 2 49 22 201

email: bulgaria@grundfos.bg

Canada

GRUNDFOS Canada Inc.
2941 Brighton Road
Oakuville, Ontario

L6H 6C9

Phone: +1-905 829 9533
Telefax: +1-905 829 9512

China

GRUNDFOS Pumps (Shanghai) Co. Ltd.
10F The Hub, No. 33 Suhong Road
Minhang District

Shanghai 201106

PRC

Phone: +86 21 612 252 22

Telefax: +86 21 612 253 33

Croatia

GRUNDFOS CROATIA d.o.o0.
Buzinski prilaz 38, Buzin
HR-10010 Zagreb

Phone: +385 1 6595 400
Telefax: +385 1 6595 499
www.hr.grundfos.com

Czech Republic
GRUNDFOS s.r.o.
Cajkovského 21

779 00 Olomouc

Phone: +420-585-716 111
Telefax: +420-585-716 299

Denmark

GRUNDFOS DK A/S

Martin Bachs Vej 3

DK-8850 Bjerringbro

TIf.: +45-87 50 50 50

Telefax: +45-87 50 51 51

E-mail: info_GDK@grundfos.com
www.grundfos.com/DK

Estonia

GRUNDFOS Pumps Eesti OU
Peterburi tee 92G

11415 Tallinn

Tel: + 372 606 1690

Fax: + 372 606 1691

Finland

OY GRUNDFOS Pumput AB
Trukkikuja 1

FI1-01360 Vantaa

Phone: +358-(0) 207 889 500
Telefax: +358-(0) 207 889 550

France

Pompes GRUNDFOS Distribution S.A.
Parc d’Activités de Chesnes

57, rue de Malacombe

F-38290 St. Quentin Fallavier (Lyon)
Tél.: +33-4 74 82 15 15

Télécopie: +33-4 74 94 10 51

Germany

GRUNDFOS GMBH

Schliterstr. 33

40699 Erkrath

Tel.: +49-(0) 211 929 69-0

Telefax: +49-(0) 211 929 69-3799
e-mail: infoservice@grundfos.de
Service in Deutschland:

e-mail: kundendienst@grundfos.de

Greece

GRUNDFOS Hellas A.E.B.E.

20th km. Athinon-Markopoulou Av.
P.O. Box 71

GR-19002 Peania

Phone: +0030-210-66 83 400
Telefax: +0030-210-66 46 273

Hong Kong

GRUNDFOS Pumps (Hong Kong) Ltd.
Unit 1, Ground floor

Siu Wai Industrial Centre

29-33 Wing Hong Street &

68 King Lam Street, Cheung Sha Wan
Kowloon

Phone: +852-27861706 / 27861741
Telefax: +852-27858664

Hungary

GRUNDFOS Hungéria Kift.
Park u. 8

H-2045 Torokbalint,
Phone: +36-23 511 110
Telefax: +36-23 511 111

India

GRUNDFOS Pumps India Private Limited
118 Old Mahabalipuram Road
Thoraipakkam

Chennai 600 096

Phone: +91-44 2496 6800

Indonesia

PT. GRUNDFOS POMPA

Graha Intirub Lt. 2 & 3

Jin. Cililitan Besar No.454. Makasar,
Jakarta Timur

ID-Jakarta 13650

Phone: +62 21-469-51900

Telefax: +62 21-460 6910 / 460 6901

Ireland

GRUNDFOS (Ireland) Ltd.

Unit A, Merrywell Business Park
Ballymount Road Lower

Dublin 12

Phone: +353-1-4089 800
Telefax: +353-1-4089 830

Italy

GRUNDFOS Pompe ltalia S.r.I.

Via Gran Sasso 4

1-20060 Truccazzano (Milano)

Tel.: +39-02-95838112

Telefax: +39-02-95309290 / 95838461

Japan

GRUNDFOS Pumps K.K.
Gotanda Metalion Bldg., 5F,
5-21-15, Higashi-gotanda
Shiagawa-ku, Tokyo
141-0022 Japan

Phone: +81 35 448 1391
Telefax: +81 35 448 9619

Korea

GRUNDFOS Pumps Korea Ltd.

6th Floor, Aju Building 679-5
Yeoksam-dong, Kangnam-ku, 135-916
Seoul, Korea

Phone: +82-2-5317 600

Telefax: +82-2-5633 725

Latvia

SIA GRUNDFOS Pumps Latvia
Deglava biznesa centrs

Augusta Deglava iela 60, LV-1035, Riga,
Talr.: + 371 714 9640, 7 149 641
Fakss: + 371 914 9646

Lithuania

GRUNDFOS Pumps UAB
Smolensko g. 6

LT-03201 Vilnius

Tel: + 370 52 395 430
Fax: + 370 52 395 431

Malaysia

GRUNDFOS Pumps Sdn. Bhd.
7 Jalan Peguam U1/25
Glenmarie Industrial Park
40150 Shah Alam

Selangor

Phone: +60-3-5569 2922
Telefax: +60-3-5569 2866

Mexico

Bombas GRUNDFOS de México S.A. de
C.V.

Boulevard TLC No. 15

Parque Industrial Stiva Aeropuerto
Apodaca, N.L. 66600

Phone: +52-81-8144 4000

Telefax: +52-81-8144 4010

Netherlands

GRUNDFOS Netherlands
Veluwezoom 35

1326 AE Almere

Postbus 22015

1302 CA ALMERE

Tel.: +31-88-478 6336

Telefax: +31-88-478 6332
E-mail: info_gnl@grundfos.com

New Zealand

GRUNDFOS Pumps NZ Ltd.
17 Beatrice Tinsley Crescent
North Harbour Industrial Estate
Albany, Auckland

Phone: +64-9-415 3240
Telefax: +64-9-415 3250

Norway

GRUNDFOS Pumper A/S
Stremsveien 344
Postboks 235, Leirdal
N-1011 Oslo

TIf.: +47-22 90 47 00
Telefax: +47-22 32 21 50

Poland

GRUNDFOS Pompy Sp. z 0.0.
ul. Klonowa 23

Baranowo k. Poznania
PL-62-081 Przezmierowo

Tel: (+48-61) 650 13 00

Fax: (+48-61) 650 13 50

Portugal

Bombas GRUNDFOS Portugal, S.A.
Rua Calvet de Magalhaes, 241
Apartado 1079

P-2770-153 Pago de Arcos

Tel.: +351-21-440 76 00

Telefax: +351-21-440 76 90

Romania

GRUNDFOS Pompe Roméania SRL
Bd. Biruintei, nr 103

Pantelimon county llfov

Phone: +40 21 200 4100

Telefax: +40 21 200 4101

E-mail: romania@grundfos.ro

Russia

00O IpyHadoc Poccus

109544, r. Mocksa, yn. lWkonbHasn, 39-41,
ctp. 1

Ten. (+7) 495 564-88-00 (495) 737-30-00
dakc (+7) 495 564 88 11

E-mail grundfos.moscow@grundfos.com

Serbia

Grundfos Srbija d.o.o.
Omladinskih brigada 90b
11070 Novi Beograd
Phone: +381 11 2258 740
Telefax: +381 11 2281 769
www.rs.grundfos.com

Singapore

GRUNDFOS (Singapore) Pte. Ltd.
25 Jalan Tukang

Singapore 619264

Phone: +65-6681 9688

Telefax: +65-6681 9689

Slovakia

GRUNDFOS s.r.o.
Prievozska 4D

821 09 BRATISLAVA
Phona: +421 2 5020 1426
sk.grundfos.com

Slovenia

GRUNDFOS d.o.o.

Slandrova 8b, SI-1231 Ljubljana-Crnuge
Phone: +386 31 718 808

Telefax: +386 (0)1 5680 619

E-mail: slovenia@grundfos.si

South Africa

GRUNDFOS (PTY) LTD

Corner Mountjoy and George Allen Roads
Wilbart Ext. 2

Bedfordview 2008

Phone: (+27) 11 579 4800

Fax: (+27) 11 455 6066

E-mail: Ismart@grundfos.com

Spain

Bombas GRUNDFOS Espafa S.A.
Camino de la Fuentecilla, s/n
E-28110 Algete (Madrid)

Tel.: +34-91-848 8800

Telefax: +34-91-628 0465

Sweden

GRUNDFOS AB

Box 333 (Lunnagardsgatan 6)
431 24 MélIndal

Tel.: +46 31 332 23 000
Telefax: +46 31 331 94 60

Switzerland
GRUNDFOS Pumpen AG
Bruggacherstrasse 10
CH-8117 Fallanden/ZH
Tel.: +41-44-806 8111
Telefax: +41-44-806 8115

Taiwan

GRUNDFOS Pumps (Taiwan) Ltd.
7 Floor, 219 Min-Chuan Road
Taichung, Taiwan, R.O.C.

Phone: +886-4-2305 0868
Telefax: +886-4-2305 0878

Thailand

GRUNDFOS (Thailand) Ltd.

92 Chaloem Phrakiat Rama 9 Road,
Dokmai, Pravej, Bangkok 10250
Phone: +66-2-725 8999

Telefax: +66-2-725 8998

Turkey

GRUNDFOS POMPA San. ve Tic. Ltd. Sti.
Gebze Organize Sanayi Bolgesi

Ihsan dede Caddesi,

2. yol 200. Sokak No. 204

41490 Gebze/ Kocaeli

Phone: +90 - 262-679 7979

Telefax: +90 - 262-679 7905

E-mail: satis@grundfos.com

Ukraine

BisHec LleHTp €Bpona
CtonunyHe woce, 103

M. Kuis, 03131, Ykpaina
TenedoH: (+38 044) 237 04 00
dakc.: (+38 044) 237 04 01
E-mail: ukraine@grundfos.com

United Arab Emirates
GRUNDFOS Gulf Distribution
P.O. Box 16768

Jebel Ali Free Zone

Dubai

Phone: +971 4 8815 166
Telefax: +971 4 8815 136

United Kingdom

GRUNDFOS Pumps Ltd.
Grovebury Road

Leighton Buzzard/Beds. LU7 4TL
Phone: +44-1525-850000
Telefax: +44-1525-850011

U.S.A.

GRUNDFOS Pumps Corporation
17100 West 118th Terrace
Olathe, Kansas 66061

Phone: +1-913-227-3400
Telefax: +1-913-227-3500

Uzbekistan

Grundfos Tashkent, Uzbekistan The
Representative Office of Grundfos
Kazakhstan in Uzbekistan

38a, Oybek street, Tashkent

TenedoH: (+998) 71 150 3290 / 71 150
3291

dakc: (+998) 71 150 3292

Addresses Revised 29.09.2015

Grundfos szervizek
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